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DENGAN METODE MRP PADA USAHA KERAJINAN VARIASI TAS 

BAPAK HARIYADI DI PATANGPULUHAN, YOGYAKARTA  
 

 
INTISARI 

 
 

Salah satu faktor kunci dalam menjamin kelancaran proses produksi pada 
suatu perusahaan adalah ketersediaan bahan baku yang tepat waktu, jumlah, bahan 
dan harga. Jika terjadi kekurangan persediaan bahan baku akan mengakibatkan 
terganggunya kelancaran proses produksi dan sebaliknya jika terjadi kelebihan 
bahan baku dapat dikatakan sebagai bentuk pemborosan. MRP (Material 
Requirement Planning) adalah suatu sistem perencanaan dan pengendalian 
terkomputerisasi pada proses manufaktur yang dirancang secara khusus untuk 
situasi permintaan yang bergelombang yang secara tipikal permintaan tersebut 
dependent (tergantung pada komponen bahan baku untuk menghasilkan produk 
jadi). Sehingga dapat menjamin kelancaran proses produksi melalui persediaan 
bahan baku yang sesuai dengan penerimaan pesanan.  

Penelitian ini bertujuan untuk menguji penerapan metode MRP pada 
perusahaan Variasi Tas Milik Bapak Hariyadi di Patangpuluhan, Yogyakarta 
dalam sistem pengendalian persediaan bahan baku baik secara jumlah maupun 
waktu sehingga dapat menjamin kelancaran proses produksi sesuai dengan 
pesanan yang diterima.  Metode penelitian yang digunakan adalah MRP LFL 
dengan Lead Time 1 minggu.  

Hasil penelitian menunjukkan bahwa pengeluaran perusahaan untuk biaya 
simpan hanya berasal dari komponen biaya listrik sebesar Rp 50.000,-. Sedangkan 
biaya lokasi penyimpanan diasumsikan tidak ada karena penyimpanan bahan baku 
tidak luas. Sehingga biaya yang dihasilkan oleh Perusahaan Variasi Tas Bapak 
Hariyadi Patangpuluhan, Yogyakarta dari pengadaan bahan baku pada bulan 
September 2008 adalah sebesar Rp 192.500,-.  
 
Kata kunci : MRP LFL dengan lead time 1 minggu.  
 
 

 



 

  

THE ANALYZE OF CONTROL SYSTEM ON MATERIAL  
FOR PRODUCING STOCK WITH MRP METHODS ON  

BAG VARIATION CRAFT COMPANY “HARIYADI”  
IN PATANGPULUHAN RESIDENCE, YOGYAKARTA     

 

ABSTRACT  

One of essential factor in assurance of fluent for producing process in a 
company is ready stock of material for producing with valid of time, account, 
material and price. If the material for producing stock is a little, can cause 
producing process become disturb. And so if the ones stock is more, can say as un 
efficient. MRP (Material Requirement Planning) is a planning system and 
controlling with computerize in manufacture process which special planning for 
demand which every different which in that typically of demand is dependent to 
material for producing in result of finally product. So can assurance fluent to 
producing process way material stock which same as account of order.  

The purpose of this research is to test application of MRP methods in bag 
variation craft company “Hariyadi” in Patangpuluhan, Yogyakarta in controlling 
system of material for producing stock good in account and time so can assurance 
fluent  producing process same with account of order. The methods of this 
research is MRP LFL with Lead Time one week.  

The result of this research showing that outer of that company for saving 
cost only from component of electrical cost account Rp 50.000,-. For cost of 
saving location assumed is zero because saving of material for producing is little. 
So the cost which result by that company from stocking of material for producing 
in September month of 2008 is account Rp 192.500,-.  
 
Key words : MRP LFL with Lead time one week.    
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