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INTISARI 
 

        Dalam perkembangan  material logam, aluminium mulai dikembangkan dalam 
pemenuhan kebutuhan logam di bidang industri, konstruksi, maupun  kesehatan. Salah satunya 
adalah aluminium foam yang penggunaannya memiliki cakupan yang cukup luas dan dalam 
pengerjaannya tergolong murah. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui proses 
fabrikasi aluminium berpori dengan menggunakan metode powder metalurgi (PM) dan 
mengetahui pengaruh fraksi volume space holder dan mendapatkan karakteristik kekuatan tekan 
dari aluminium berpori memanjang. 
 Penelitian ini menggunakan partikel aluminium serbuk (aluminium powder) berbentuk 
flake, variabel dari penelitian ini adalah fraksi volume kawat paduan Pb-Sn sebagai space holder 
yang akan menentukan porositas spesimen. Spesimen dibuat dengan sistem cetak 
tekan/kompaksi. Pengujian yang dilakukan adalah uji kuat tekan (compression test) dan 
kekerasan permukaan mikro vikers dan analisis porositas dilakukan dengan pengamatan foto 
mikro dan makro.  

Berdasarkan hasil penelitian diperoleh semakin besar nilai fraksi volume space holder 
porositas akan meningkat, pada fraksi volume Pb-Sn 0 % (spesimen M) dengan porositas sebesar 
8,9 % dan pada fraksi volume 53,34 % (specimen E) dengan porositas sebesar 22,75 %. Nilai 
tegangan luluh meningkat dengan menurunnya nilai porositas spesimen dari fraksi volume Pb-Sn 
53,34 % (spesimen E) dengan nilai tegangan luluh sebesar 1,31 MPa dan pada fraksi volume Pb-
Sn 0 % (spesimen M) dengan nilai tegangan luluh sebesar 138,44 MPa. Nilai modulus Young 
meningkat dengan menurunnya tingkat porositas pada spesimen dengan nilai elastisitas 33,59 
MPa pada fraksi volume Pb-Sn 53,34 % (spesimen E) dan nilai elastisitas 1521,32 MPa pada 
fraksi volume Pb-Sn 0 % (spesimen M). 

 
Kata kunci : Aluminium foam, fraksi volume, space holder, kawat paduan Pb-Sn, 
compression test, flakey, porositas. 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACK 

 In the development of metal material, aluminum was developed to fulfill the needs of the 
metal industry, construction, and health. One of them is the use of aluminum foam has a wide 
coverage and in the process is quite cheap. The purpose of this study is to find out the process of 
porous aluminum fabricated by using powder metallurgy (PM) and determine the effect of the 
volume fraction of the space holder and acquire the characteristic compressive strength of 
porous aluminum compounds. 

 This study uses aluminum powder particles (aluminum powder) form of flake, variables 
of this research is the volume fraction of Pb-Sn alloy wire as a space holder that will determine 
the porosity of the specimen. Specimens were made by compression molding system / 
compacting. Testing is performed compressive strength test (compression test) and surface micro 
hardness Vikers and porosity analysis done by observation of micro and macro photos. 

 The result showed the greater value of the volume fraction of porosity holder space will 
increase, the volume fraction of Pb-Sn 0% (specimen M) with a porosity of 8.9% and the volume 
fraction of 53.34% (specimen E) with a porosity of 22 , 75%. Value of the yield stress increases 
with decreasing values of the volume fraction of porosity specimens Pb-Sn 53.34% (specimen E) 
with a yield stress value of 1.31 MPa and the volume fraction of Pb-Sn 0% (specimen M) with a 
yield stress value of 138.44 MPa. Young's modulus values increased with decreasing levels of 
porosity in the specimen with the elasticity of 33.59 MPa in the volume fraction of Pb-Sn 53.34% 
(specimen E) and 1521.32 MPa elasticity values in Pb-Sn volume fraction of 0% (specimen M) . 

Keywords : Aluminium foam, volume fraction, space holder, Pb-Sn alloy wire, compression 
test, flakey, porosity. 
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