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ANALISIS BEBAN PADA NOZEL POMPA DAN KEBOCORAN FLANGE
MENGGUNAKAN SOFTWARE AUTO PIPE BENTLEY XM V9 DISUATU
OILY WATER TREATMENT PROJECT PADA JALUR PIPAG”-OW-B05
NOMOR 17152 DAN 17153 SERTA JALUR PIPA 4”-OW-B05 NOMOR
17171 DAN 17174
(STUDI KASUS PADA PELATIHAN PIPE STRESS ANALYSIS DI
PT. APGREID JAKARTA)

INTISARI

Sistem perpipaan banyak digunakan pada pabrik maupun pada industri
minyak dan gas, sistem perpipaan ini berfungsi untuk mengalirkan fluida kerja
dari suatu komponen ke komponen lainnya sehingga proses produksi dapat
berlangsung dengan baik. Kegagalan dapat terjadi karena adanya pembebanan
yang berlebih maka sistem perpipaan yang telah didesain harus dianalisis terlebih
dahulu dan dipastikan aman dalam penyaluran fluida dan dalam proses analisis
juga dilakukan sampai komponen perpipaan.

Analisis dilakukan dengan cara memodelkan sistem perpipaan Oily Water
Treatment Project pada perangkat lunak autopipe dengan memasukkan data-data
sistem instalasi yang ada seperti beban statis dan dinamis kemudian dilakukan
analisis pada jalur pipa yang selanjutnya melakukan analisis pada flange dan
nosel pompa berdasarkan metode analisis kebocoran flange ASME B16.5 dan
beban nozzel pompa API Standard 610.

Hasil analisis kebocoran flange dan beban nozzel pompa diperoleh rasio
tertinggi flange terdapat pada node E13 sebesar 25,10% diantara ke21 flange
lainnya, , hasil analisis beban pada nose pompa diperoleh beban gaya dan momen
tertinggi pada nosel pompa 14 P-17170A sisi suction node A16 Fx= 107N, Fy=
82N, Fz= 297N Mx= 50N, My= 13N, Mz= 72N dan pada nosel pompa 14P-
171708 sisi suction node BO8 Fx= 468N, Fy= 454, Fz= 409N, Mx= 114N, My=
11N, Mz= 241N pada sisi discharge node A19 Fx= 468N, Fy= 454N, Fz= 409N,
Mx= 114N, My= 11N, Mz= 241N dan pada sisi discharge node D16 Fx= 155N,
Fy= 184N, Fz=1515N, Mx= 56N My= 57N, Mz= 5N.

Kata Kunci : Auto Pipe Bentley XM V9, Sistem perpipaan, Analisis kebocoran
flange dan beban nozzel pompa.



