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MOTIO

“ Hai orang-orang yang beriman, bertaqwalafi kepadz & sebenar-benar takya kepada-Nya,

dan janganlah sekali-Rali kamu mati melainkan dalam keadaan beragama Islam”(QS. AG-

“Barang siapa yang mengerjakan amal-amal sholef, baif aki-faki maupun wanita sedang ia
oranyg yang beriman, maka merekg itu masuk ke dalam syurga

dan mereka tidak dianiaya waflau sedikitpun” (QS. An-Nisaa : 124)

‘Sesunggufinya orang-orang yang menukar iman dati :’{gﬁ,aﬁmn seRali-Rali mereka tidak akan
dapat mémberi mudharat Kepada i sedifitpun, dan bagi

merekg azab yang pedik” (QS: ﬁELIg;rans:‘ii 77)

A rami s aa JF g SRR JOU NSRRI U rf TR I SN

NATYA Seaerndiia it 3ay EFSEMUAIRGN UNLUR,:
>  ®Bapak dan Ibu, semoga tidak mengecewakanmu,

>  Mas-mas, Yu-yu dan Nok _Arum, semoga ini berarti untuk Ralian.




KATA PENGANTAR
Assalamu’alaikum Wr,Wb.
Alhamdulillah, puji syukur peneliti panjatkan kehadirat Allah, atas perkenan-
Nya dan atas segala kemudahan dan kekuatan yang di berikan-Nya sehingga peneliti
dapat menyusun dan menyelesaikan skripsi berjudul “Penerapan Six Sigma dalam
Pengendalian Kualitas Produksi pada Perusahaan Gula Madukismo” ini dengan
baik, sebagai perwujudan penunaian kewajiban menuntut ilmu dalam rangka
mengabdi pada-Nya. Shalawat serta salam untuk Nabi Allah Nabi Muhammad S.A. W
sebagai pembawa risalah, penyempurna dan pembawa cahaya Islam, untuk keluarga
sahabat serta umatnya yang setia dan tetap lurus dijalannya hingga akhir zaman.
Dalam penyusunan skripsi ini peneliti mendapat bimbingan, arahan, dan
bantuan dari berbagai pihak. Untuk itu melalui lembaran ini peneliti menyampaikan
rasa terima kasih kepada :
1. Bapak Misbahul Anwar, S.E.,M.Si, selaku Dekan Fakultas Ekonomi
Universitas Muhammadiyah Yogyakarta.
2. ‘Ibu Fauziyah, S.E. selaku Dosen Pembimbing skripsi yang telah banyak
memberikan masukan dalam penyusunan skripsi ini.
3. Bapak, Ibu, Mas Anto, Mas Ipung, Yu Rina, Yu Widya dan Adikku tersayang
Nok Arum di rumah atas kasih sayang, dorongan dan fasilitas yang diberikan

selama ini, mudah-mudahan hidayah Allah bersama kalian.

vi




4. Untuk saudara, sahabat dan teman-teman di Jogja, mudah-mudahan Yita
Ikhlas dan Allah ridho atas kita, Jazakumulloh untuk ukhuwah kita selama
ini, semoga Istiqgomah.

5. Serta semua yang telah dan pernah bersama melewati saat-saat hidup walau
satu detik bersamaku, yang telah mendo’akanku dan mendukungku,
membantu baik secara langsung maupun tidak langsung yang tidak dapat
saya sebut satu persatu, terima kasih.

Peneliti menyadari keterbatasan kemampuan peneliti hingga hasil karya
terbaik dari peneliti mungkin masih perlu dissmpurnakan. Karena itu saran dan kritik
yang membangun sangat saya harapkan. Demikian, semoga karya ini bermanfaat bagi
peneliti, pembalca dan semua pihak yang berkepentingan.

Wassalamu’alaikum Wr.Wh.

Yogjakarta, 25 Juli 2006

Peneliti
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