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KATA PENGANTAR

Alhamdulillahirabil’alamin atas segala karunia nikmat, rahmat dan hidayahnya
sehingga kami dapat menyelesaikan tesis sebagai salah satu syarat mendapatkan
gelar Sarjana S-1 di fakultas teknik program studi teknik mesin Universitas
Muhammadiyah Yogyakarta yang berjudul “PEMBUATAN INFRARED
HEATER PADA BLOW MOLDING MACHINE”. Plastik merupakan salah satu
bahan baku yang digunakan untuk membuat suatu produk kemasan. Salah satu
pengaplikasiannya adalah pada kemasan air mineral dengan berbagai macam
bentuk dan ukuran yang menarik serta memiliki daya tahan yang tinggi. Karena
peluang yang besar tersebut maka menjadikan sebuah motivasi dalam pembuatan
blow molding machine dengan sistem kerja meniup PET bottle preform.

Pembuata ini dilakukan untuk membuat pemanas dengan ukuran dimensi
bodi luar yang yang sesuai dengan apa yang ada pada desain dengan mempunyai
panjang 360 mm, lebar 250 mm, dan tinggi 200 mm dengan bahan material
galvalume terdiri dari 55% aluminium dan 45% zinc. Pembuatan sebuah alat
pemanas botol preform pada blow molding machine dengan prinsip kerja
menggunakan tiga buah inti pemanas (infrared) yang disusun secara tersusun dan
sejajar dengan bertumpu pada dinding lapisan inti, ketiga pemanas ini mampu
menghasilkan suhu ruang oven hingga +250°C sehingga didapat suhu pada botol
preform secara merata hingga titik batas Tg (glass transition) yaitu bertemperatur
+100°C. Pada pembuatan mesin pemanas (heater) pada blow molding machine
menggunakan beberapa alat diantaranya mesin bubut, mesin las SMAW, mesin las
acytelene, dan mesin bending.

Penyusun menyadari sepenuhnya bahwa laporan tugas akhir ini jauh dari
sempurna, maka dari itu penyusun sangat mengharapkan kritik serta masukkan dari

berbagai pihak demi penyempurnaan dimasa mendatang.

Yogyakarta, 18 Agustus 2020

Irkham Dwi Yogyantoro
NIM. 20140130174




MOTTO

“Success represents the 1% of your work witch results from the 99% of failure”

“WIh e ix. FEELD 1%0BKKMD 9% DFERTcHE 2R L T T

-Soichiro Honda-
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