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MOTO

” Carilah yang lima sebelum datang yang lima, yaitu manfaatkanlah masa
mudamu sebelum datang masa tuamu (dengan ibadah), gunakanlah masa sehatmu
sebelum datang masa sakitmu (dengan amal saleh), gunakanlah masa kayamu
sebelum datang masa miskinmu (dengan sedekah), gunakanlah masa hidupmu
sebelum datang masa matimu (mencari bekal untuk hidup setelah mati),

gunakanlah masa senggangmu sebelum datang masa sempitmu”

(al-Hadits)

(OS: Lugman’ 14)
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Pengaruh Konsentrasi Arang Aktif Mesh 50 Dari Serat Tandan Kelapa Sawit
Terhadap Penyerapan Logam Berat Cd, Cr, Pb Dan Kepekatan Warna
Dalam Limbah Batik Dengan Sistem Batch

M. Husni Rido (20110130004)

INTISARI

Telah dilakukan penelitian tentang adsorpsi kandungan logam berat
Cadmium (Cd), Chrumium (Cr), Timbal (Pb), dan kepekatan warna pada limbah
cair industri batik dengan metode batch menggunakan arang aktif dari serbuk serat
tandan kelapa sawit. Penelitian dilakukan di laboratorium material Universitas
Muhammadiyah Yogyakarta dari bulan April sampai Agustus 2015. Obyek dalam
penelitian ini adalah limbah cair batik. Sampel diambil dari bak pembuangan hasil
pewarnaan batik Topo Pijenan Srandakan Bantul Yogyakarta, sedangkan serat
tandan kelapa sawit didapatkan dari propinsi Riau.

Pengarangan dilakukan menggunakan alat retort dengan suhu 800°C
selama £ 2,5 jam dan dilakukan di laboratorium material Universitas
Muhammadiyah Yogyakarta, untuk pengaktifan menggunakan larutan H,SO, dan
aquades agar mendapatkan larutan H,SO4 50% kemudian dilakukan pengovenan
menggunakan alat Furnace dengan suhu 500°C selama £ 2,5 jam dan dilakukan
di Laboratorium Perpindahan Panas dan Massa PSIT Universitas Gadjah Mada
Yogyakarta. Pengujian adsorpsi menggunakan variasi arang aktif 10gram, 20gram,
30gram terhadap masing-masing 500 ml limbah cair industri batik, dengan
pengadukan selama 10 menit.

Pengujian kandungan logam berat pada limbah cair industri batik sebelum
dan sesudah diadsorbsi ke Balai Besar Teknik Kesehatan Lingkungan dan
Pengendalian Penyakit Yogyakarta (BBTKL PP Yogyakarta). Hasil analisi
menunjukan adsorpsi arang aktif dari limbah serat tandan kelapa sawit dapat
menurunkan kandungan kepekatan warna sebelum di adsorbsi sebesar 2.610 TCU
dan setelah diadsorbsi arang aktif sebesar 304 TCU.

Kata Kunci : Limbah batik, Adsorpsi, serat kelapa Sawit, dan Arang Aktif
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Effect Of The Concentration Of Activated Charcoal Fiber Mesh 50 From The
Palm To The Absorption Of Heavey Metal Cd, Cr, Pb And Color Intensity
In Batik Industrial Waste In A Batch System
M. Husni Rido
20110130004
ABSTRACT

A research on the adsorption of heavy metals Cadmium (Cd), Chrumium
(Cr), lead (Pb), and color intensity in the batik industry waste pwater by using the
batch method of powder activated carbon fiber palm bunches. The study was
conducted in the laboratory of the University of Muhammadiyah Yogyakarta
material from April to August 2015. The object of this study is the liquid waste of
batik. Samples were taken from the bath exhaust dyeing batik results Topo Pijenan
Srandakan Bantul, Yogyakarta, while bunches of oil palm fiber obtained from
Riau province.

Authoring is done using a retort with a temperature of 800 ° C for + 2.5
hours and is done in the laboratory of the University of Muhammadiyah
Yogyakarta material, for activation using H2SO4 solution and distilled water in
order to get a 50% H,SO, solution is then performed using a furnace oven with a
temperature of 500 ° C for + 2.5 hours and performed at the Laboratory of Heat
and Mass Transfer PSIT Gadjah Mada University. Tests using a variety of
activated carbon adsorption 10 grams, 20 grams, 30 grams for each 500 ml of
liquid waste of batik industry, with stirring for 10 minutes.

Testing heavy metal content in the batik industry wastewater before and
after adsorbed to the Center for Environmental Health Engineering and
Yogyakarta Disease Control (PP BBTKL Yogyakarta). Results of the analysis
showed the activated charcoal adsorption of oil palm bunches waste fiber can
reduce the content of color density before the adsorption of 2.610 TCU and after
adsorbed to the activated charcoal at 304 TCU.

Keywords: Waste batik, Adsorption, coconut palm fiber, and Carbon.
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