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CFD : Computational Fluid Dynamics 
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Q : Laju perpindahan kalor (W) 
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∆𝑇 : Perbedaan suhu (oC) 
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t2 : Suhu fluida keluar sisi shell (oC) 
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Nt : Jumlah tube 
Ao : Asusmsi luas perpindahan kalor (m2) 
At : Luas permukaan tube (m2) 
Uo : Asumsi overall heat transfer coefficient (W/m2K) do

 : Diameter luar tube (m) 
lt : Panjang tube (m) 

t : Ketebalan dinding (m) 
P : Tekanan design (psi) 

S : Nilai tegangan dari material (psi) 

E : Efisiensi sambungan 
Di : Diameter dalam shell (m) 
Ls : Panjang shell (m) 

𝜌𝑓𝑙𝑢𝑖𝑑𝑎 : Massa jenis fluida (kg/m3) 

𝜌𝑚𝑎𝑡𝑒𝑟𝑖𝑎𝑙 : Massa jenis material (kg/m3) 

ps 
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: Pressure drop sisi shell (kPa) 

f : Faktor gesek 

𝑅𝑒𝑠 : Angka Reynold 

𝐷𝑒 : Diameter ekuivalen untuk triangular pitch (m) 
𝜇𝑠 : Viskositas dinamis fluida di sisi shell (kg/m2s) 

𝐺𝑠 : Kecepatan rata-rata terhadap cross area (kg/m2s) 

𝑃𝑇 : Tube pitch (m) 

𝐷𝑠 : Shell diameter (m) 

𝐶 : Clearance antara tube 
𝐵 : Jarak baffle (m) 

 : Efektivitas heat exchanger dalam menukar kalor 
M

tube  : Laju aliran massa sisi tube (kg/s) 
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