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~ MOTTO ~ 
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“Barang siapa yang menempuh suatu jalan untuk menuntut ilmu, Allah akan 

memudahkan baginya jalan ke surga” 
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“Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah keadaan suatu kaum sebelum mereka 

mengubah keadaan diri mereka sendiri” 

(QS.ar-Ra’d : 11) 

 

 

“Ingatlah kebaikan orang kepadamu dan lupakanlah kebaikanmu kepada orang 

lain” 
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