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ABSTRAK 

  

Faceshield merupakan salah satu alat perlindungan diri (APD) wajib dari tenaga 

medis yang wajib dikenakan sebagai pelindung wajah agar tidak terkena droplet dari 

pasien. Bahan yang digunakan untuk produksi frame faceshield adalah frame dari 

plastik polypropylene. Polypropylene adalah bahan yang tahan terhadap larutan kimia 

dan disterilkan dengan panas. Frame faceshield UMY memiliki cacat berupa 

cekungan yang disebut dengan sink mark, hal ini menurunkan nilai penampilan 

produk. Cacat sink mark sering terjadi pada proses injeksi molding, khususnya pada 

produksi frame faceschield. Penegendalian kualitas secara berkelanjutan perlu 

dilakukan untuk meminimalisasi cacat produk yang dihasilkan. Penelitian ini 

dilaksanakan dengan basis simulasi yang bertujuan untuk mendapatkan nilai produk 

yang maksimal dan mempertimbangkan parameter dan faktor - faktor yang 

mempengaruhi hasil produksi frame faceshield. Analisis menggunakan gambar 

produk frame 2D yang disimulasikan menggunakan software moldfow dengan 

pendekatan DOE (design of experient)taguchi tiga parameter, melt temperature, 

holding pressure, injection pressure, variasi tiga level dan sembilan kali percobaan.  

 

Kata kunci: injeksi molding, PP, desain percobaan, metode taguchi  
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ABSTRACT 

Faceshield is one of the mandatory personal protective equipment (PPE) from 

medical personnel that must be worn as a face shield so as not to get droplets from 

patients. The material used for the production of the faceshield frame is a 

polypropylene plastic frame. . Polypropylene is a chemical resistant material and is 

heat sterilized. UMY faceshield frames have a defect in the form of a basin called a 

sink mark, this decreases the value of product appearance. Sink mark defects often 

occur in the injection molding process, especially in the production of face shield 

frames. Continuous quality control needs to be done to minimize product defects. 

This research was conducted on the basis of simulation which aims to obtain the 

maximum product value and to consider the parameters and factors that affect the 

production of faceshield frames. Analysis uses 2D frame product images that are 

simulated using moldfow software and the taguchi method. three parameters, melt 

temperature, holding pressure, injection pressure, three levels of variation and nine 

trials. 

 

Keywords: injection molding, polypropylene, DOE, taguchi method    


