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ABSTRAK

Proses Pengujian kekerasan dan strukrur mikro pada sprocket sepeda
motor merupakan suatu tahapan penting dalam penentuan kualitas bahan . Proses
pengujian kekerasan dan struktur mikro memiliki beberapa permasalahan untuk
mengetahui kualitas bahan dengan menggunakan proses (carburizing) terhadap
spocket sepeda motor dan nilai kekerasan yang menentukan usia pakai.

Proses pengaruh (carburizing) terhadap perubahan kekerasan struktu
rmikro pada bahan sprocket speda motor bertujuan mengetahui komposisi bahan
dan perubahan sifat mekanis dan perbandingan kualitas.

Metode pengujian sprocket sepeda motor menggunakan (carburizing)
dengan suhu 900°C dan holding time 1 jam dan pengujian kekerasan (Vickers)
Data specimen Sprocket imitasai (carburizing)C: 0,1489% Fe: 98,70% Si:
0,2360% Ni: 0,0237% Cr: 0,0395% Mn: 0,3933% Zn: 0,1028%. Data sprocket
imitasi (raw material)C: 0,2549% Fe: 98,91% Si: 0,2277% Cr: 0,1177% Ni:
0,0003% Mn: 0,04776%.Data nilai uji kekerasan (Vickers) sprocket genuine nilai
kekerasan rata — rata 256.16 HVN, sedangkan sprocket imitasi (carburizing) nilai
kekerasan rata — rata 200.32 HVN dikarenakan sprocket imitasi (raw material)
nilai kekerasan 167,20 HVN.

Kata kunci: sprocket sepeda motor ,proses carburizing, uji kekerasan (vickers)



MOTTO

“Barang siapa yang mengerjakan amal yang saleh maka itu
adalah untuk dirinya sendiri, dan barang siapa yang
mengerjakan kejahatan, maka itu akan menimpa dirinya sendiri,
kemudian kepada Tuhan-mulah kamu kembali”
(Al-Jaatsiyah, 15)

“Sesungquhnya sesudah kesulitan itu pasti ada kemudahan maka,
apabila kamu telah selesai (dari suatu urusan), Kerjakanlah dengan
sungquh-sungquh (urusan) yang lain, danhanya kepada Tuhan
mullah hendaknya kamu berharap”
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kita sekarang- Dan berpetualangan setiap hari, kita menemukan
Kualitas trbaik di dalam diri kita”

“Usaha untukmeraih keberhasilan memerlukan pengorbanan,

namunjanganlah kamu jadikan keberhasilan menjadi korban dari usaha

karena keberhasilan adalah hasil dari usaha”

“Hari ini harus lebih baik dari kemarin, hari besok harus lebih baik

dari hari ini”-
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