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“Iman tanpa ilmu, bagaikan lentera ditangani bayi, namun ilmu tanpa iman bagaikan lentera 

ditangan pencuri ”. 

(Buya Hamka) 

 

 
“Barangsiapa berjalan di suatu jalan untuk mencari ilmu, niscaya Allah akan memudahkan 

baginya jalan ke surga”. 

(HR. Tirmidzi) 

 

 
 

“Allah meninggikan orang-orang yang beriman dari kamu sekalian, dan orang-orang yang 

diberi ilmu beberapa derajat”. 

(Surat Al – Maidah :11) 
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