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HALAMAN PERSEMBAHAN 

 

Alhamdullilah puji dan syukur saya panjatkan kepada Alllah SWT atas kelancaran 

dan rahmat yang telah diberikan kepada saya sehingga mampu menyelesaikan 

penelitian tugas akhir ini dengan lancar.hasil karya ini saya persembahkan untuk 

kedua orang tua tercinta dan adik tersayang. 

Bapak Herry Noer Tjahjo, ibu Nur Widayati, Ega Hematala 

Terimakasih banyak atas kepercayaan dan doa yang telah ayah dan ibu berikan, 

begitupun dukungan moral, moril, dan materil yang telah kalian berikan dengan 

tulus selama menempuh masa perkuliahan sampai saat ini. 

Dan khususnya dosen yang penuh kesabaran dan keikhlasan dalam membimbing  

tugas akhir saya 

Bapak Rela Adi Hemarosa dan Bapak Muhammad Budi Nur Rahman 

Terimakasih atas semua dukungan dan doa yang telah diberikan sehingga saya 

bisa jadi seperti sekarang ini. 

 

 

 

 

 

 

 



KATA PENGANTAR 

 

Assalamualaikum Wr. Wb 

Puji syukur saya panjatkan kehadirat Allah SWT Yang Maha Esa atas segala 

rahmat dan hidayah-Nya sehingga laporan Tugas Akhir atau Skripsi dengan judul 

“Analisa Cacat Distorsi dan Porositas pada Sambungan Butt Joint pada 

Aliminium AA 5083” selesai pada waktunya dan terselesaikan dengan baik. Tugas 

akhir ini sebagai salah satu syarat yang harus dipenuhi untuk memperoleh gelar 

Sarjana Strata-1 Prodi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah 

Yogyakarta. 

Material yang digunakan pada penelitian ini yaitu Alumunium Alloy 5083 

H116 dengan dimensi web plate 300 mm x 300 mm dan tebal 3 mm. Metode 

pengelasan menggunakan las MIG dengan sambungan pengelasan tipe Butt-joint 

dan parameter pengelasan yaitu kecepatan pengelasan 10 mm/s, aliran gas argon 25 

liter/menit, arus pengelasan 100 A, tegangan 21 V. Hasil pengelasan diuji 

menggunakan mikrostruktur untuk mengetahui porositas. 

Penulisan skripsi ini juga tidak lepas dari bantuan dan dukungan dari semua 

pihak. Maka dari itu, penulis ingin mengucapkan terimakasih yang sebesar-

besarnya kepada semua pihak yang telah membantu hingga terselesaikannya dalam 

penulisan skripsi ini. Penulis menyadari masih banyak kekurangan dalam 

penyusunan skripsi ini untuk itu, penulis mengharapkan kritik dan saran dari 

pembaca untuk perbaikan di masa mendatang. Penulis berharap skripsi ini dapat 

berguna dan memberikan manfaat bagi penulis sendiri dan khususnya pembaca. 

Wassalamualikum. Wr. Wb 

Yogyakarta, 17 Januari 2022 

 

 

Febrian Cahyo Saputro 

 



 



 

 

 

 



 

 

 

 

 



 



 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 


