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ABSTRAK

Penghancuran limbah menjadi serpihan kecil merupakan proses awal dari
aktivitas daur ulang untuk penghematan tempat penyimpanan, mempermudah
penataan serta mempermudah masuknya limbah pada proses pencairan. Pembuatan
mesin chopper limbah polyvinyl chloride ditujukan sebagai solusi untuk proses
awal tersebut serta sebagai sarana penerapan ilmu dalam bidang teknologi
permesinan dan manufaktur.

Pembuatan mesin chopper limbah polyvinyl chloride ini melalui tahap demi
tahap. Pada tahapan pertama dimulai dari pembuatan design 3D dan 2D
menggunakan software Autodesk Inventor Professional 2018 yang digunakan
sebagai acuan dalam manufaktur kemudian dilakukan proses manufaktur berupa
pemotongan, pengelasan, pengecatan dan perakitan.

Mesin chopper limbah PVC berhasil diproduksi dengan spesifikasi panjang
136 c¢cm dengan lebar 50 cm dan tinggi 60 cm. Pada Mesin chopper PVC
menggunakan mesin penggerak dari diesel 7 HP. Sedangkan pada bagian pisau
pencacah menggunakan 9 mata pisau yang dapat diatur jarak antar mata pisau dan

memiliki ruang cacah sebesar 48.000 cm?.

Kata kunci : Mesin chopper limbah PVC, blower, Inventor 2018.
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ABSTRAC

The destruction of sewage into small debris is the first of many recycling
activities for storing conservation, facilitating efficiency and facilitating the entry
of waste in melting processes. The manufacture of the chopper polyvinyl chloride
machines was intended as a solution to the initial process and as a means of the

scientific application of machinery and manufacturing technologies.

The creation of the chopper polyvinyl chloride machine went through step
by step. The first stage starts with 3d design and 2d using the software "autodesk
inventor professional 2018" as a model for manufacturing and then a

manufacturing process of cutting, welding, painting and assembly.

The PVC chopper waste engine was produced with specs, 136 cm long at
50 cm wide and 60 cm high. On chopper PVC machines using a 7-horsepower
diesel motor. Where as the deformity portion uses 9 blades that can be arranged at

a range between blades and has a deformity room of 48,000 cm3.

Keywords: chopper waste PVC, blower, 2018.
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