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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN 

 

lw     = Panjang pemotongan benda kerja (mm) 

D      = Diameter gurdi (mm) 

Kr     = Sudut potongan utama 

n       = Putaran spindle (r)/min    

Vf     = Kecepatan makan (mm/min) 

      V      = Cutting speed 

      d       = Diameter pisau 

n       = Putaran mesin, dalam satuan putaran/menit (rpm). 

C      = Kecepatan sayat, dalam satuan m/menit 

D      = Diameter mata bor (mm) 

   Lt     = Panjang pemesinan (mm) 

lv      = Jarak pengawalan (mm) 

ln      = Jarak pengakhiran (mm) 

D      = Diameter (mm)  

z       = Jumlah sisi potong pahat  

fz      = Feeding (mm/putaran) 

n       = Kecepatan mesin (rpm) 

Lw    = Tebal bahan (mm) 

Cs     = Cutting Speed (mm/min) 

Kr     = Sudut pahat  ( Derajat ᵒ)   

Lv    =  Jarak benda kerja dan mata bor (mm)  

𝑡𝑎     =  Waktu set up mata bor (Detik) 

𝑡𝑚     = Waktu total pemesinan (Menit) 

         

  


