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Ra : Rata-rata kekasaran permukaan 

S : Panjang sampel 

hi : Ordinat kurfa profil 

𝑑𝑜 : Diameter awal (mm) 

𝑑𝑚 : Diameter akhir (mm) 

lt : Panjang pemotongan (mm) 

Kr : Sudut potong utama (o) 

γo : Sudut geram (o) 

R : Radius pojok pahat (mm) 

𝑎 : Kedalaman potong; (mm) 

d : Diameter benda kerja (mm) 

n : Putaran mesin/benda kerja (putaran/menit) 

f : Besar pemakanan atau bergesernya pahat (mm/putaran), 

 


