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MOTTO 

 

 

 

“ Manusia akan terus hidup jika ia ingin “ 

 

“Tidak ada yang salah dengan sebuah pilihan, yang salah adalah sudah memilih 

dan akhirnya mengeluh, dan kelewat salah jika kita mengeluh dan tidak mencoba 

pilihan yang lain” 

 

“ Lilin tidak mempunyai bayangan, karena cahaya itu dari ia sendiri “ 
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 Puji dan syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT berkat rahmat dan 
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Aliran Gas Dan Kecepatan Pengelasan MIG Terhadap Ketangguhan Impak 

Sambungan Butt Joint AA 5083” dapat selesai pada waktu yang tepat. Tugas 

akhir ini digunakan sebagai syarat kelulusan untuk memperoleh gelar Sarjana 

Teknik, Program Studi Teknik Mesin, Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. 

Skripsi ini membahas tentang sifat mekanis sambungan Aluminium AA 5083 

setelah dilakukan proses pengelasan. 

 Proses pengelasan yang terlihat sederhana ternyata terdapat beberapa 

kesulitan untuk mendapatkan hasil pengelasan yang baik. Hasil pengelasan yang 

terlihat baik secara visual belum tentu memiliki struktur makro dan ketangguhan 

yang baik. Oleh karena itu perlu dilakukan penelitian tentang bagaimana pengaruh 

kecepatan pengelasan terhadap sifat mekanis pada paduan aluminium AA5083. 

Penelitian ini dilakukan dengan menggunakan metode pengelasan Metal Inert 

Gas (MIG) bahan alumunium paduan 5083. Pengelasan dilakukan menggunakan 

sambungan Butt-Joint dengan variasi kecepatan 10 mm/s, 12 mm/s dan 14 mm/s 

dan variasi laju aliran gas argon sebesar 15L/menit dan 25 L/menit. Pengujian yang 

dilakukan yaitu meliputi pengujian Impak charphy dan foto makro. 

Penulis berharap skripsi ini dapat bermanfaat bagi pembaca pada umumnya 

dan khususnya bagi teman-teman mahasiswa Program Studi Teknik Mesin 

Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. Selain itu penulis menyadari bahwa 

penulisan skripsi ini masih jauh dari sempurna, oleh karena itu penulis 

mengharapkan kritik dan saran sebagai masukan untuk penyempurnaan penulisan 

di masa mendatang. 

Yogyakarta, 28 April 2022 
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DAFTAR SINGKATAN 

 

 

AWS  : American Welding Society 

ASM  : American Society for Metals 

ASTM  : American Society for Testing and Materials 

GMAW : Gas Metal Arc Welding 

MIG  : Metal Inert Gas 

MAG  : Metal Active Gas 

WM  : Weld Metal 

BM  : Base Material 

HAZ  : Heat Affected Zone 

AA  : Aluminiun Association 

Al  : Aluminium 

Mg  : Magnesium 
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