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LEMBAR PERNYATAAN 
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MOTTO 

 

“Orang yang hebat adalah orang yang memiliki kemampuan menyembunyikan 

kesusahan, sehingga orang lain mengira bahwa ia selalu senang.” – Imam Syafi’i” 

“Jangan engkau bersedih, sesungguhnya Allah bersama kita.” – QS. At Taubah 40” 
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