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HALAMAN PERNYATAAN

Yang bertanda tangan dibawah ini:

Nama tNur Aji Wijayanto

NIM : 20200130051

Program Studi : S-1 Teknik Mesin

Fakultas : Teknik

Judul Penelitian : Perbandingan Tingkat Keausan Pahat Bubut Insert

TNMG160404-MA dan TNMG160404-TF.

Saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa dalam tugas akhir ini
adalah asli karya saya dan tidak terdapat karya yang pernah diajukan untuk
memperoleh gelar sarjana di suatu Perguruan Tinggi dan sepengetahuan saya juga
tidak terdapat karya yang pernah ditulis ataupun dipublikasikan sebelumnya oleh
orang lain, kecuali yang sengaja tertulis diacu dalam naskah ini dan disebutkan
sumbernya dalam dafiar pustaka.

Vogyakarta, 10 April 2023
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MOTTO

“Sebaik-baiknya manusia adalah yang paling bermanfaat bagi manusia”
(HR. Ahmad)

“Planning It Better, Making It Better”

“Hidup hanya ada dua pilihan, berani mencoba atau tidak sama sekali. Apabila kita
gagal maka Kita akan belajar dan apabila berhasil maka kita akan senang”

“Tidak ada tujuan yang salah”



KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas scgala rahmat, kenikmatan, dan
karunia-Nya yang telah diberikan kepada penulis schingga dapat menyelesaikan
tugas akhir ini. Shalawat dan salam selalu tercurahkan kepada Nabi Muhammad
SAW, yang telah membimbing umat manusia dari zaman yang penuh kegelapan

menuju zaman yang terang dan penuh berkah. Alhamdulillahi rabbil a'lamiin
penulis telah menyelesaikan tugas akhir dengan judul “Perbandingan Tingkat
Keausan Pahat Bubut Insert TNMG160404-MA dan TNMG160404-TF".
Tugas akhir ini berisi tentang pengaruh variasi kecepatan pemakanan dan
ketebalan pemakanan bubut rata terhadap keausan pahat insert.

Penulis sangal bersyukur karena dapat menyelesaikan tugas akhir ini yang
menjadi syarat untuk mendapatkan gelar sarjana dan sebagai bukti bahwa penulis
telah menyelesaikan kuliah jenjang Strata-1 pada Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Yogyakarta, Selain itu, penulis
mengucapkan banyak terimakasih kepada semua pihak yang telah membantu
penulis selama proses penyusunan tugas akhir ini.

Dalam penyusunan tugas akhir ini penulis menyadari bahwa masih ada
kekurangan dan masih jauh dari bentuk penelitian yang sempurna, oleh karena itu
penulis mengharapkan kritik dan saran yang bersifat membangun dan memotivasi
dari semua pihak untuk memperbaiki tugas akhir ini agar lebih baik dimasa yang
akan datang.

Semoga tugas akhir ini bermanfaat dan dapat digunakan sebagai referensi
untuk penelitian selanjutnya. Atas perhatian saudara, penulis mengucapkan
terimakasih. Wassalamu™alaikum Warahmatullahi Wabarakatuh.

Yogyakarta, 10 April 2023
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DAFTAR NOTASI

: Kecepatan Potong [m/min]

: Diameter Benda Kerja [mm]
: Putaran Spindle [rpm]

: Gerak Makan [ mm/put]

: Kekerasan Permukaan [um]
: Radius Ujung Pahat [mm]

: Kecepatan Pemakanan [mm/min]
: Panjang Pemotongan [mm]

: Waktu Pemotongan [min]

: Radius Ujung Pahat [mm]

: Panjang Sisi Pahat [mm]

: Sudut Potong Utama [°]

: Lebar Pemotongan [mm]

. Aus tepi [mm]

: Tebal Geram [mm]

: Penampang Geram [mm?]

: Besar Laju Pembuangan Geram [cm?/min]



DAFTTAR LAMPIRAN

LAMPIRAN 1. Profil Pahat Sebelum Digunakan
LAMPIRAN 2. Foto Pengukuran Keausan Pahat
LAMPIRAN 3. Foto Material Beda Kerja Baja ST42
LAMPIRAN 4. Foto Geram Hasil Pembubutan
LAMPIRAN 5. Hasil Perhitungan Statistik Dengan SPSS
LAMPIRAN 6 Formulir Persetujuan Naskah Publikasi



