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MOTTO 

“Sebaik-baiknya manusia adalah yang paling bermanfaat bagi manusia” 

(HR. Ahmad) 

“Planning It Better, Making It Better” 

“Hidup hanya ada dua pilihan, berani mencoba atau tidak sama sekali. Apabila kita 

gagal maka kita akan belajar dan apabila berhasil maka kita akan senang” 

“Tidak ada tujuan yang salah”
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