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MOTTO

“ Bukan termasuk golongan kita orang yang tidak menyayangi generasi muda dan

tidak menghormati generasi tua ”” (HR Tirmidzi)

“ Waktu bagaikan pedan. Jika engkau tidak memanfaatkannya dengan baik,

maka ia akan memanfaatkanmu ” (HR Muslim)

“ Bukanlah ilmu yang seharusnya mendatangimu, tetapi kamulah yang harus

mendatangi ilmu itu ” (Imam Malik)

“ Siapa pun bisa mencuri ide anda, tapi tidak ada yang bisa mencuri

eksekusi anda ” (Nadiem Makarim)

¢ Sukses adalah guru yang buruk. Sukses menggoda orang yang tekun kedalam

pemikiran bahwa mereka tidak dapat gagal ““ (Bill Gates)
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