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KATA PENGANTAR

Assalamu'alaikum warahmatullahi wabarakatuh

Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah SWT Yang Maha Esa atas segala
rahmat dan hidayah-Nya sehingga Laporan Tugas Akhir atau Skripsi dengan judul
“Karakteristik Kawat Solder Sn-Pb Dan Pasta Solder Sn-Pb” selesai pada
waktunya dan terselesaikan dengan baik. Tugas Akhir ini sebagai salah satu syarat yang
harus dipenuhi untuk memperolch gelar Sarjana Strata-1 Prodi Teknik Mesin, Fakultas
Teknik, Universitas Muhammadiyah Yogyakarta.

Penelitian ini menggunakan material kawat solder dengan paduan Sn60-Pb40
dan pasta solder dengan paduan Sn63-Pb37. Pengujian yang dilakukan meliputi uji
termal untuk mengetahui perilaku material terhadap perubahan suhu, uji kekerasan
Vickers untuk mengukur kekerasan material, serta pengamatan struktur mikro guna
melihat morfologi dan distribusi fasa dalam material solder.

Penulis skripsi ini juga tidak lepas dari bantuan dan dukungan dari semua pihak.
Oleh sebab itu, penulis ingin mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada
semua pihak yang telah membantu hingga terselesaikannya penulisan skripsi
ini.Penulis menyadari, masih banyak kekurangan dalam penyusunan skripsi ini untuk
itu, penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca untuk perbaikan di masa
mendatang. Penulis berharap skripsi ini dapat berguna dan memberikan manfaat bagi

penulis sendiri pada khususnya dan pembaca pada umumnya.

Wassalamualaikum warahmatullahi wabarakatuh
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dalam tugas akhir ini. Akhir kata, penulis berharap tugas akhir ini bermanfaat bagi
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Hanyalah Orang-Orang Yang Tidak Pernah Melangkah. Jangan Takut Salah,

Karena Dengan Kesalahan Yang Pertama Kita Dapat Menambah Pengetahuan
Untuk Mencari Jalan Yang Benar Pada Langkah Yang Kedua”
_Kegagalan Merupakan Hal Yang pasti_Yogyakarta 2024

“The Greatest Glory In Living Lies Not In Never Falling, But In Rising Everytime We
Fall”

_Nelson Mandela
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