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KATA PENGANTAR  

     ﷽ 

Alhamdulillahirabbil'alamin, puji syukur penyusun panjatkan atas kehadirat 

Allah SWT, atas segala rahmat, hidayah, barokah dan inayah-Nya. Shalawat dan 

salam semoga senantiasa tercurahkan kepada Nabi akhir zaman Nabi Muhammad 

SAW, yang telah membimbing kita dari zaman jahiliyah menuju zaman terang-

benderang. Penulis sangat bersyukur karena dapat menyelesaikan Tugas Akhir 

yang menjadi syarat untuk memperoleh gelar sarjana di Program Studi Strata-1 

Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. 

Pada tugas akhir ini penulis melakukan sebuah penelitian dengan judul 

"Pengaruh Kecepatan Potong, Pemakanan, dan Kedalaman Potong Terhadap 

Kekasaran Permukaan Pada Pembubutan Bahan Baja Lunak Dengan Pahat 

Insert. Pengujian kekasaran permukaan menggunakan alat surface roughness tester 

YRT 200 pada material baja ST 37 yang sudah dilakukan proses pembubutan 

dengan parameter variabel pemotongan yang sudah di tentukan dalam penelitian 

ini. Setelah itu, data hasil pengukuran kekasaran permukaan dianalisa 

menggunakan metode desain faktorial geometric untuk mengetahui parameter 

variabel pemotongan yang paling berpengaruh terhadap nilai kekasaran permukaan. 

Hasil pengujian yang paling berpengaruh terhadap nilai kekasaran permukaan 

adalah kecepatan makan (feeding) 0.040 mm/rev dan 0.052 mm/rev dengan nilai 

rata-rata kekasaran 6,843 um dan 7,468 um. Selain itu, penulis juga mengucapkan 

banyak terimakasih yang telah membantu dan memberikan doa selama proses 

pembuatan tugas akhir ini kepada: 

1. Kedua orang tua, ibu Nur Widiastuti, ayah (almh. Suparmono), Kakak 

Mita,Nina, dan Adek Adit, serta keluarga besar lainnya yang selalu 

memberikan dukungan dan doa. 

2. Bapak Dr. Ir. Totok Suwanda, S.T., M.T selaku dosen pembimbing utama 

yang membimbing tugas akhir dari awal hingga akhir, dan memberikan 

semangat motivasi untuk menyusun tugas akhir. 
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3. Bapak Dr. Ir. Cahyo Budiyantoro, S.T., M.Sc., IPM selaku dosen 

pembimbing pendamping yang telah banyak memberikan bimbingan dan 

motivasi yang membangkitkan semangat dalam penyusunan Tugas Akhir. 

4. Bapak It. Berli Paripurna Kamiel, S.T., M.Eng.Sc., Ph.D. selaku Kepala 

Program Studi Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. 

5. Seluruh Dosen Program Studi S-1 Teknik Mesin Fakultas Teknik 

Universitas Muhammadiyah Yogyakarta yang membrikan banyak ilmu 

dan pengalaman dalam penulisan Tugas Akhir. 

6. Nabella Novaliya Waraswati yang sudah selalu ada membantu dan 

mendukung dalam proses penyusunan skripsi dan selalu dapat memberi 

motivasi dalam mengerjakan tugas akhir sampai selesai. 

7. Teman - teman penelitian pembubutan Iqbal dan lentera yang saling 

membantu dalam proses penelitian. 

8. Teman-teman Program Studi S-1 Teknik Mesin Fakultas Teknik Mesin 

Universitas Muhammadiyah Yogyakarta yang selalu memberikan 

dukungan. 

9. Serta seluruh pihak yang tidak dapat penulis sebutkan dan selalu 

membantu dalam penyusunan Tugas Akhir. 

Dalam penyusunan Tugas Akhir ini, penyusun menyadari bahwa 

penyusunannya masih jauh dari kata kesempurnaan. Kritik dan saran dari semua 

pihak yang bersifat membangun sangat di harapkan demi kesempurnaan 

penyusunan Tugas Akhir ini. Semoga Tugas Akhir ini dapat bermanfaat bagi 

penyusun dan pembacanya serta menjadi acuan untuk penelitian selanjutaya. 

 Yogyakarta, 1 Oktober 2024 

  

  

  

 Nur Rachman Maulana 
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