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Skripsi ini membahas tentang pengaruh kapasitas beban tarik sambungan dissimilar antara
Stainless Steel 316 dan baja karbon rendah pada pengelasan spot welding. Dalam
penelitian ini dilakukan pengujian kuat tarik, struktur mikro serta makro dan pengujian
kekerasan Vickers. Penulis berusaha agar tulisan ini dapat dengan mudah dipahami oleh
pembaca dari semua kalangan. Semoga skripsi ini dapat bermanfaat bagi para pembaca,

khususnya para peneliti yang akan meneruskan penelitian dengan topik serupa.

Demikian yang dapat penulis sampaikan. Penulis mengucapkan terima kasih kepada semua
pihak yang telah membantu selama pembuatan tugas akhir ini sehingga tugas akhir ini
dapat terselesaikan. Penulis menyadari bahwa skripsi ini sangat jauh dari kata sempurna.

Maka dari itu, penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca.
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DAFTAR NOTASI

Hi = Heat Input (Joule)

R = Hambatan/Resistansi (Ohm)
\Y = Tegangan Listrik (Volt)

I = Arus (Ampere)

t = Waktu (s)

HV = Angka kekerasan Vickers (HVN)
P = Beban (gf)

d = Diameter (mm)

o = Sigma (N/mm?)

F = Beban maksimum (N)

A = Luas (mm?)

€ = Epsilon (%)

Ly = Panjang (mm)

Lo = Panjang awal (mm)

AL = Pertambahan panjang (mm)
E = Modulus elastisitas (N/mm2)
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