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MOTTO 

 

“To get something you never had, you have to do something you never did” 

(José N. Harris) 

 

“Hidup yang tidak dipertaruhkan tidak akan pernah dimenangkan” 

(Sutan Syahrir) 

 

MAN JADDA WAJADA 

“Barangsiapa bersungguh-sungguh, pasti akan mendapatkannya.” 
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 Umumnya para peneliti menggunakan kecepatan putar yang rendah pada saat 

proses pengelasan FSSW dengan spesimen berbahan plastik. Hal tersebut menyebabkan 

kekuatan Tarik yang lemah dan menghasilkan luas area nugget yang kecil yang disebabkan 

karena rendahnya panas yang dihasilkan. Pada proses pengelasan FSSW ini menggunakan 

kecepatan putar yang tinggi. Oleh kerena itu, penelitian ini bertujuan untuk menghasilkan 

suhu yang tinggi saat proses pengelasan FSSW, sehingga dapat menghasilkan luas area 

nugget yang besar menggunakan kecepatan putar yang tinggi dengan spesimen berbahan 

plastik. 

 Penulisan tugas akhir ini dapat diselesaikan tidak lepas dari bimbingan, dukungan, 

serta bantuan dari banyak pihak. Oleh karena itu, penulis menyampaikan rasa terima kasih 

kepada : Ir. Aris Widyo Nugroho, M.T., Ph.D. dan Muhammad Budi Nur Rahman, S.T., 

M.Eng selaku dosen pembimbing yang dengan sabar telah mengarahkan, membimbing, 

memotifasi, serta memberikan masukan untuk kebaikan pembuatan tugas akhir ini. Terima 

kasih juga kepada pengolah Prodi Teknik Mesin yang telah memberikan fasilitas sebagai 

penunjang untuk menyelesaikan studi ini.  

 Penulis menyadari bahwa tugas akhir ini masih jauh dari kata kesempurnaan. Oleh 

karena itu, kritik dan saran yang bersifat membangun dari semua pihak sangat diharapkan 

demi kesempurnaan penyusunan laporan tugas akhir ini. Semoga laporan tugas akhir ini 

dapat bermanfaat bagi penulis dan pembacanya. 

      Yogyakarta, 21 April 2021 
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