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Pertama, ajalku sudah Allah tentukan dan kedua, rezekiku telah Allah
tetapkan.
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KATA PENGANTAR

Dengan mengucap puji syukur kita panjatkan kehadirat Allah S.W.T, atas segala
rahmat, hidayah, barokah, dan inayah-Nya. Sehingga kami dapat menyelesaikan
tugas akhir ini sebagai salah satu syarat menyelesaikan studi Strata-1 (S-1) di Jurusan
Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. yang
berjudul “KARAKTERISASI PELAPISAN ELECTROPLATING NICKEL
CHROME PADA IMPELLER POMPA AIR BERBAHAN DASAR BESI COR”.
Electroplating adalah proses pelapisan logam menggunakan arus listrik melalui
larutan elektrolit dengan menjadikan logam tersebut tahan terhadap karat, tahan
terhadap aus, serta dekoratif. Penelitian ini menggunakan spesimen impeller pompa
air berbahan dasar besi cor dengan dilapisi nickel chrome. Pada proses pelapisan
waktu yang digunakan adalah 60 menit pencelupan kedalam larutan elektrolit nikel
dan 40 detik pencelupan kedalam larutan krom dengan menggunakan parameter arus
18 Ampere dan menggunakan tegangan 2.9 Volt. Pengujian yang dilakukan yaitu
pengujian kekasaran dengan menggunakan alat Roughtness Tester, kemudian
dilakukan pengujian ketebalan lapisan dengan menggunakan mikroskop optic merk
Olympus seri BX53M, dan pengujian kekerasan dengan menggunakan alat Surface
Rougnnes Tester.

Hasil penelitian menunjukan nilai kekasaran terendah terdapat pada bagian 1
dimana pada bagian 1 terdapat pada spesimen sebelum dilapisi dan terletak pada
bagian yang mudah dijangkau oleh lapisan dengan nilai rata — rata 11.264 pum dan
nilai tertinggi terdapat pada bagian 5 yang merupakan bagian susah dijangkau oleh
lapisan yang terdapat pada spesimen setelah pelapisan dengan nilai rata — rata 67.013
um. Hasil yang di dapat pada pengujian ketebalan terdapat hasil yang berbeda dengan
nilai pada segmen A 22,24 um dan segmen B 7.1 um, sedangkan hasil pengujian
kekerasan menunjukan bahwa terdapat perbedaan nilai kekerasan pada bagian 1 dan 2

dikarenakan bagian 1 merupakan area High current dengan nilai kekerasan tertinggi



1.779 VHN sedangkan bagian 2 merupakan area Low current dengan nilai kekerasan
tertinggi 1.375 VHN.

Laporan tugas akhir ini disusun untuk memenuhi persayaratan akademis jenjang
Strata S1 pada pada Program Studi S1 Teknik Mesin, Universitas Muhammadiyah
Yogyakarta. Dalam penulisan laporan tugas akhir ini, penulis menyadari bahwa
laporan ini masih dari kata jauh dari kata sempurnaan. Untuk itu kritik dan saran yang
bersifat membangun dari semua pihak sangat diharapkan demi kesempurnaan dari
penyusunan laporan tugas akhir ini. Semoga laporan tugas akhir ini dapat bermanfaat

bagi penulis dan pembacannya.

Yogyakarta,30Juli 2021

Penulis,

Aditya Angga Pratama
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DAFTAR NOTASI

DC = Direct Current

d = Tebal Lapisan

PP =Polypropylene

AC = Alternating Current
Ph = Derajat Keasaman

T =Waktu



