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MOTTO 

“Ingatlah kepada-Ku, Aku juga akan ingat kepada kalian. Dan 

bersyukurlah Kepada-Ku, janganlah kalian kufur” 

(Al-Baqarah : 152) 

“Ingatlah Allah disaat engkau senang maka Allah akan mengingatmu 

disaat engkau sulit” 

(HR. Hakim) 
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DAFTAR NOTASI 

A  = Luas Penampang, mm 

Fe = Besi 

Cr = Kromium 

Ni = Nikel 

Cu = Tembaga 

Zn  = Kuningan 

F  = Gaya Tarikan, N 

L = Panjang awal, mm 

n = Putaran spindle, rpm 

Pf = Tekanan Gesek, MPa 

tf = Waktu Gesek, s 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


