TUGAS AKHIR

Pengaruh Waktu Gesek Terhadap Distribusi Temperatur, Kekuatan Tarik,
Struktur Mikro, dan Kekerasan Sambungan Las Continuous Drive Friction
Welding Silinder Pejal Logam Beda Jenis Baja St 41 dan Stainless Steel 304

Diajukan Guna Memenuhi Persyaratan Untuk Mencapai Derajat
Strata-1 Pada Prodi Teknik Mesin Fakultas Teknik
Universitas Muhammadiyah Yogyakarta

UMY

UNIVERSITAS
MUHAMMADIYAH
YOGYAKARTA

Disusun Oleh :

SUGONDO WIJAYANTO
20170130022

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA
2021






MOTTO DAN PERSEMBAHAN
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