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MOTTO 

 

 

“Barangsiapa belum pernah merasakan pahitnya menuntut ilmu walau sesaat, ia 

akan menelan hinanya kebodohan sepanjang hidupnya”. 

(Imam Syafi’i) 

 

 

“Iman tanpa ilmu, bagaikan lentera ditangan bayi, namun ilmu tanpa iman 

bagaikan lentera ditangan pencuri”. 

(Buya Hamka) 

 

 

“Karunia Allah yang paling lengkap adalah kehidupan yang didasarkan pada ilmu 

pengetahuan”. 

(Ali bin Abi Thalib) 
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KATA PENGANTAR 

 

Assalamu’alaikum Wr. Wb. 

 Puji syukur atas kehadirat Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan 

hidayah-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan tugas akhir atau 

skripsi yang berjudul “Pengaruh Kecepatan Pengelasan Terhadap Distorsi dan 

Sifat Mekanis Sambungan Butt Joint Pada Material Aluminium Paduan 5083” 

sebagai salah satu syarat yang harus dilakukan untuk mendapatkan gelar Sarjana 

Strata-1 Prodi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah 

Yogyakarta.  

Pada penelitian ini teknologi pengelasan yang digunakan adalah Las MIG. 

Variabel yang digunakan adalah variasi kecepatan pengelasan sebesar 10 mm/s, 12 

mm/s, dan 14 mm/s. Pengujian yang dilakukan yaitu pengukuran distorsi, uji tarik, 

dan uji kekerasan Vickers pada hasil las. 

 Penulisan skripsi ini juga tidak lepas dari bantuan dan dukungan dari semua 

pihak. Oleh sebab itu, penulis ingin mengucapkan terima kasih yang sebesar-

besarnya kepada semua pihak yang telah membantu hingga terselesaikannya 

penulisan skripsi ini. 

Penulis menyadari, masih banyak kekurangan dalam penyusunan skripsi ini 

untuk itu, penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca untuk perbaikan di 

masa mendatang. Penulis berharap skripsi ini dapat berguna dan memberikan 

manfaat bagi penulis sendiri pada khususnya dan pembaca pada umumnya. 
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