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INTISARI

Komposit papan partikel terdiri dari serbuk sebagai penguat dan resin
sebagai pengikat. Serbuk gergaji kayu sengon digunakan karena mudah didapat.
Tujuan penelitian ini adalah menyelidiki pengaruh ukuran butir dan penambahan
aseton terhadap kekuatan flexural pada material komposit papan partikel serbuk
gergaji kayu sengon dengan matrik polyester serta mengetahui moda patahan.

Spesimen dibuat dengan cara cetak tekan (press mould) dengan fraksi
volume rencana 40%. Menggunakan variasi ukuran butir dengan pengayakan
menggunakan mesh 10 dan mesh 20, serta variasi penambahan aseton 0 ml, 10 ml,
20 ml, dan 30 ml. Serbuk yang digunakan adalah serbuk gergaji kayu sengon
dengan penguat matrik polyester. Untuk pengujian flexural menggunakan standar
ASTM D 1037-99. Analisis patahan menggunakan foto makro, sedangkan analisis
struktur papan partikel menggunakan foto mikro, dan untuk mengetahui fraksi
volume aktual menggunakan persamaan matematik.

Pada pengujian flexural papan partikel serbuk gergaji kayu sengon bahwa
semakin kecil butiran serbuk semakin meningkatkan kekuatan flexural, regangan
flexural, dan modulus elastisitas flexural. Penambahan aseton pada papan partikel
serbuk gergaji kayu sengon variasi mesh 20 menurunkan nilai kekuatan flexural
dan modulus elastisitas flexural namun meningkatkan nilai regangan flexural.
Pada papan partikel variasi ukuran butir mesh 10, penambahan aseton
meningkatkan nilai kekuatan flexural dan modulus elastisitas flexural namun
menurunkan nilai regangan flexural. Harga kekuatan flexural tertinggi didapatkan
pada papan partikel variasi ukuran butir mesh 20 tanpa penambahan aseton yaitu
sebesar 32,54 MPa, nilai regangan tertinggi pada variasi V, = 10 ml yaitu sebesar
0,0142 mm/mm, dan harga modulus elastisitas flexural tertinggi pada V, = 10 ml
yaitu sebesar 3,451 GPa. Sedangkan pada papan partikel variasi ukuran butir mesh
10 didapatkan nilai kekuatan tetinggi pada variasi V, = 10 ml sebesar 26,41 MPa,
nilai regangan tertinggi didapat pada variasi tanpa aseton sebesar 0,0101 mm/mm,
dan nilai modulus elastisitas tertinggi pada V, 10 ml yaitu sebesar 3,096 GPa.
Moda patahan yang terjadi pada komposit papan partikel sernbuk gergaji kayu
sengon yaitu patah tunggal, dimana moda patah tunggal terjadi pada semua
spesimen uji.

Kata kunci : aseton, ukuran butir serbuk kayu, flexural.
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