MOTTO

“Hai orang-orang yang beriman, jadikanlah sabar dan shalatmu sebagai
penolongmu, sesungguhnya allah beserta orang-orang yang sabar”

(Q.S Al-Bagarah ayat 153)

“Barangsiapa bertakwa pada allah, maka Allah memberikan jalan keluar
kepadanya dan memberi rezeki dari arah yang tidak disangka-sangka. Barangsiapa
yang bertagwa pada Allah, maka Allah jadikan urusannya menjadi mudah”

(Q.S Ath-Thalag ayat 2-3)

“Man Jada WaJada”
“Barangsiapa yang bersungguh-sungguh pasti akan mendapatkan hasil”

(Muhammad Abdus Shomad)

“Apabila jalan menuju kesuksesan itu mudah, maka tidak serulah
itu yang di namakan proses dan perjuangan selama ada komitmen bersama untuk
menyelesaikannya”

(H.Fitri)
“Berjuanglah hari ini, besok raihlah kemenangan”

(Sari Anto)
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