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MOTTO 

 

 

 

“Jika belum bisa membahagiakan orang tua, setidaknya jangan menyusahkan 

orang tua” 

 

 

“Manusia tidak berhak menghakimi keburukan orang lain, karena keburukan 

itulah jalan tuhan memberikan hidayah. Hidup itu mengalir, bukan penggalan, 

berkhusnudzonlah kepada sesama” 

(Cak Nun) 
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ASME 

ASM 

ASTM 

GMAW 

: American Society of Mechanical Engeneering 

: American Society for Metals 

: American Society for Testing and Materials 

: Gas Metal Arc Welding 

MIG : Metal Inert Gas 

MAG : Metal Active Gas 

WM : Weld Metal 

BM : Base Material 

HAZ : Heat Affected Zone 
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