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MOTTO 

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya”  

(QS. Al-Babaqarah : 286) 

“Tak peduli seberapa keras kamu bekerja, tidak akan ada yang berhasil tanpa 

pertolongan Allah. Maka bantulah dirimu dengan meminta pertolongan kepada 

Allah”. 

 (Abdul Bary Yahya) 

“Jika tidak ada pundak untuk bersandar, setidaknya masih ada lantai untuk 

bersujud” 
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