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MOTIO

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan Resanggupannya”
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Allah’.

(Abdul Bary Yahya)

“Jika tidak ada pundak untuk bersandar, setidaRnya masih ada lantai untuk,
bersujud”
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n = Kecepatan putar (rpm)

Pps = Kecepatan masuk pulsa (pulsa/detik)

Np = Banyak pulsa per putaran (pulsa/rotasi)

P = Daya (Watt)

T =Torsi (Nm)

W = Kecepatan sudut (rad/detik)
= Tegangan (N/mm?)

wW = Berat (N)

dr = Diameter kaki ulir

dm = Diameter Efektif (mm)

dp = Diameter pitch (m)

F = Gaya (N)

m = Massa (kg)

g = Gravitasi Bumi = 9,81 (m/s?)

T = 3,14 (ketetapan)

l = Pith (mm)

U = Koefisien gesek

H = Tinggi ulir

% = Kecepatan (m/s)

Cs = Cutting Speed (m/menit)

a = Percepatan (m/s)

Fn = Gaya normal (N)

Fg = Gaya gesek (N)

t = waktu tempuh

L = Panjang

A = Luas penampang

n = Efisiensi

4 = jumlah gigi
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Tmax
Oijin

Op

= Momen Inersia

= Elastisitas

= Tegangan Geser Maksimum
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= Tegangan Bending
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