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| makro dan mﬂﬂ‘ﬂ yang balk l
terha ap sifat mekanis pada aluminium A5005 dengan tembaga.
Penelitian ini dilakukan dengan menggunakan metode pengelasan Friction Stir

Welding bahan alumunium paduan 5005 dan tembaga. Pengelasan dilakukan

nenggunakan sambungan Buti-Joint dengan variasi diameter shoulder 16 mm, 18 mm
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