
TUGAS AKHIR 

 

DESAIN DAN SIMULASI INJECTION MOLD TWO MOLD PLATE 

DENGAN SLIDER MOLD UNTUK PRODUK CASTOR BRACKET 

Untuk Memenuhi Sebagian Persyaratan  

Mencapai Derajat Sarjana 

 

Disusun oleh : 

Muhamad Irawansyah 

20170130151 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA 

2021 

 





iii 
 

INTISARI 

Penelitian ini membahas perancangan injection mold castor bracket yang dapat 

bermanfaat sebagai komponen alat penunjang medis. Castor bracket berfungsi sebagai 

penggerak kursi roda dan meja yang membantu perawatan pasien saat makan/minum 

dan untuk mengurangi mobilitas bagi pasien rumah sakit. Tujuan penelitian ini adalah 

menghasilkan rancangan cetakan produk plastik dengan sistem two-plate slider mold 

yang menghasilkan produk castor bracket berkualitas. 

Perancangan dilaksanakan dengan perangkat lunak Autodesk Inventor untuk 

desain dan Molflow Plastic Insight untuk simulasi dan analisis terhadap temperatur 

proses, penetapan lokasi gate, runner system dan cooling system yang paling optimal. 

Perancangan memperhitungkan gaya clamping force dan kekuatan ejector yang aman 

digunakan sebagai rujukan pemilihan jenis mesin injection molding untuk produksi 

castor bracket. Sistem two-plate slider mold dipilih untuk cetakan karena adanya 

bagian undercut pada produk.  

Hasil analisis menunjukkan bahwa runner system yang optimal mampu 

menghasilkan filling time sebesar 1,3 s. Dari perbandingan 2 variasi cooling system 

diketahui bahwa system dengan empat channel di bagian atas dan empat channel 

dibagian bawah produk adalah sistem yang lebih optimal untuk digunakan. Perhitungan 

clamping force didapatkan nilai sebesar 3,4 ton, dengan faktor keamanaan clamping 

force sebesar 20% menjadi 4 ton, maka dapat digunakan mesin injeksi HUAN HJ-2700A 

dengan kapasitas clamping 5 ton. Hasil perhitungan kekuatan ejector pin untuk pin 

ejector DIN 1.2210 dengan diameter 6 mm dan panjang 200 mm menunjukkan bahwa 

ejection load sebesar 472,62 N kurang dari gaya buckling   19282,41 N sehingga 

diameter  ejector pin  aman untuk digunakan. 

Kata Kunci: castor bracket, two-plate mold, slider, moldflow, injection mold 
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ABSTRACT 

 

This study discusses the design of injection molding castor brackets that can be 

useful as a components of medical support equipment. The castor bracket is used to 

drive wheel chair and table drive to help care for the patient while eating/drinking and 

to reduce the activity of the inpatient. The purpose of this research is to produce a 

plastic product mold design with a two-plate slider molding system that produces a 

quality distance bracket product.  

The design was carried out using Autodesk Inventor Software for design and 

Moldflow Plastic Insight  for simulation and analysis of process temperature, gate 

location determination, runner system and cooling system at its most optimal. The 

design took into account the clamping force and the safe ejector strength used as a 

reference for the selection of injection molding machine types for castor bracket 

production. The two-plate slider mold system was selected for the mold due to the 

presence of an undercut section on the product.  

The results of the analysis showed that the optimal runner system was able to 

produce a filling time of 1,3 s. From the comparison of 2 variations of cooling system 

it is known that the system with four chanels at the top and four channels at the bottom 

of the product is the more optimal system to use, the caculation of clamping force 

scores about 3,4 tons, with safety factor of clamping force amount 20% into 4 ton, it 

can be used in an injection machine HUAN HJ-2700A with a clamping capacity of 5 

tons. The caculation of the power of the pin ejector for the DIN 1.2210 ejector pin with 

a diameter of 6 mm and lenght of 200 mm  shows that the ejection load of 472,62 N is 

less than the buckling force of 19282,41 N so that the diameter of the pin ejector is safe 

to use. 

Keywords: Castor bracket, two-plate mold, slider, moldflow, injection mold 
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