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Alhamdulillahirabibil’alamin puji syukur kita panjatkan kepada Allah
Subhannallahu wa Ta’ala atas segala rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis
dapat menyelesaikan penyusunan tugas akhir ini. Shalawat serta salam beserta alam
semoga senantiasa tersalurkan kepada Nabi Muhammad Shallalahu’alahi
wassalam, kepada keluarganya, para sahabatnya, hingga kepada umatnya hingga
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Penyusunan Tugas Akhir ini diajukan untuk memenuhi salah satu syarat
memperoleh gelar sarjana pada Program Studi Teknik Mesin Universitas
Muhammadiyah Yogyakarta. Judul yang penyusun ajukan adalah “PENGARUH
KONSENTRASI BIO CaCOs MIKROPARTIKEL TERHADAP SIFAT
MEKANIS KOMPOSIT HIBRID ABAKA/BIO-CaCOs/EPOKSI”

Penelitian ini membahas tentang komposit hibrid abaka/bio-CaCOs/epoksi
dengan konsentrasi bio-CaCOs mikropartikel. Pembuatan menggunakan metode
hot press dengan suhu 100°C selama 30 menit. Komposit tersebut dilakukan
pengujian tarik, bending, daya serap air, optik, dan scanning electron microscope
(SEM). Penulis berusaha supaya tulisan ini dapat dengan mudah dipahami oleh
pembaca dari semua kalangan. Semoga skripsi ini dapat bermanfaat bagi para
pembaca, khususnya para peneliti yang akan meneruskan penelitian dengan topik
serupa.

Penulis menyadari dalam penulisan Tugas Akhir ini banyak terdapat
kekurangan baik dari segi susunan kalimat maupun tata bahasa yang baik. Namun,
penulis tetap berharap agar Tugas Akhir ini dapat memberikan manfaat bagi

pembaca dan menambah referensi baru untuk penelitian selanjutnya.
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MOTTO

“Amalan yang lebih dicintai Allah adalah amalan yang terus menerus dilakukan

walaupun sedikit.”

-Nabi Muhammad SAW-

“Menyia-nyiakan waktu lebih buruk dari kematian. Karena kematian memisahkan
mu dari dunia, sementara menyia-nyiakan waktu memisahkan mu dari Allah.”

-Imam bin Al Qayyim-

“Hidup untuk alasan dan alasan apapun yang saya miliki bukanlah untuk
membuat saya sempurna tetapi untuk diri saya sendiri.”

-Unknow-

“Tetaplah hidup bagaimanapun caranya, seberat apapun keadaannya, setidaknya
untuk dirimu sendiri”

-Penulis-
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DAFTAR NOTASI

= Volume cetakan

= Volume serat abaka
= Volume CaCOs

= Volume epoxy

= Massa serat abaka
= Massa CaCOs

= Massa jenis

= Natrium hidroksida
= Polyvinyl alcohol

= American Standard Testing and Mate
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