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Ho = Hipotesis yang akan diuji

H: = Hipotesis alternatif

x1 = Nilai rata-rata kelompok sampel pertama.

X, = Nilai rata-rata kelompok sampel kedua.

n1 = Ukuran kelompok sampel pertama.

nz = Ukuran kelompok sampel kedua.

S1 = Simpangan baku kelompok sampel pertama.

Sz = Simpangan baku kelompok sampel kedua.
p = Tekanan

F = Gaya

A = Luas penampang

fs = Gaya gesek statis

us = Koefisien gesek statis

fk = Gaya gesek kinetis

pk = Koefisien gesek Kinetis

N = Gaya normal
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