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Saya yang bertandatangan dibawah ini 

 

Nama   : Ryan Setio Pambudi 
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Judul Penelitian : Analisa Cacat Porositas Bahan AA5083 Pada  

     Pengelasan Metal Inert Gas (MIG) Sambungan 

     Butt-joint Menggunakan Kecepatan Pengelasan 

     12 mm/s Dengan Aliran Gas Argon 15 Liter/menit 

 

Saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa tugas akhir saya yang 

berjudul “Analisis Cacat Porositas Bahan AA5083 Pada Pengelasan Metal Inert 

Gas (MIG) Sambungan Butt-joint Menggunakan Kecepatan Pengelasan 12 mm/s 

Menggunakan Kecepatan Pengelasan 12 mm/s Dengan Aliran Gas Argon 15 

Liter/menit” merupakan hasil kerja keras saya yang dibimbing oleh Bapak Rela Adi 

Himarosa, S.T., M.Eng dan Bapak Ir. Muhammad Budi Nur Rahman ,S.T.,M.Eng. 

Tugas akhir ini adalah karya saya dan dalam sepengetahuan saya karya ini belum 

pernah diajukan untuk memenuhi syarat mendapatkan gelar sarjana strata-1 

diperguruan tinggi yang bersangkutan maupun perguruan tinggi lain yang 

dipublikasikan. Dalam penulisan juga tidak ada karya orang lain kecuali yang secara 

tertulis dicantumkan sumbernya dalam naskah dan daftar pustaka. 
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Assalamualaikum Wr. Wb 

Puji syukur saya panjatkan kehadirat Allah SWT Yang Maha Esa atas segala 

rahmat dan hidayah-Nya sehingga laporan Tugas Akhir atau Skripsi dengan judul 

“Analisa Cacat Porositas pada Pengelasan Metal Inert Gas (MIG) Bahan 

AA5083 Sambungan Butt-Joint menggunakan kecepatan pengelasan 12 mm/s 

dan Aliran gas Argon 15 liter/menit” selesai pada waktunya dan terselesaikan 

dengan baik. Tugas akhir ini sebagai salah satu syarat yang harus dipenuhi untuk 

memperoleh gelar Sarjana Strata-1 Prodi Teknik Mesin, Fakultas Teknik, 

Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. 

Pada penelitian ini menggunakan material Alumunium Alloy 5083 H116 

dengan dimensi web plate 300 mm x 150 mm dan tebal 3 mm. Metode pengelasan 

menggunakan las MIG dengan sambungan pengelasan tipe Butt-joint dan parameter 

pengelasan yaitu kecepatan pengelasan 12 mm/s, aliran gas argon 15 liter/menit, 

arus pengelasan 93 A, tegangan 21 V. Hasil pengelasan diuji menggunakan 

mikrostruktur untuk mengetahui porositas. 

Penulisan skripsi ini juga tidak lepas dari bantuan dan dukungan dari semua 

pihak. Maka dari itu, penulis ingin mengucapkan terimakasih yang sebesar-

besarnya kepada semua pihak yang telah membantu hingga terselesaikannya dalam 

penulisan skripsi ini. Penulis menyadari masih banyak kekurangan dalam 

penyusunan skripsi ini untuk itu, penulis mengharapkan kritik dan saran dari 

pembaca untuk perbaikan di masa mendatang. Penulis berharap skripsi ini dapat 

berguna dan memberikan manfaat bagi penulis sendiri dan khususnya pembaca. 
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DAFTAR NOTASI 

ASME  : American Society of Mechanical Engineering 

ASM  : American Society for Metals 

ASTM  : American Society for Testing and Materials 

GMAW : Gas Metal Arc Welding 

MIG  : Metal Inert Gas 

WM  : Weld Metal 

BM  : Base Metal 

HAZ  : Heat Affected Zone 

AA  : Alumunium Association 

Al  : Alumunium 

Mg  : Magnesium 

 


