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MOTTO 

 

“Coba terus jangan takut gagal, dan banyaklah meminta kepada allah SWT salah 

satunya dengan sholat, karena dengan sholat insya’allah semua urusan kita akan 

dipermudah oleh nya” 

-Papa 

 

 “Allah tidak membebani seseorang itu melainkan sesuai dengan kesanggupannya.” 

 (Q.S. Al-Baqarah: 286) 

 

“Sesungguhnya jika kamu bersyukur, niscaya aku akan menambah (nikmat) 

kepadamu, tetapi jika kamu mengingkari (nikmat-ku), maka pasti azab-ku sangat 

berat” 

(QS.Ibrahim[14] Ayat 7) 

 

“Man Jadda Wajada, barang siapa yang bersungguh-sungguh pasti akan sukses, pasti 

akan berhasil” 

 

“Jika kamu gagal mendapatkan sesuatu maka satu hal yang harus kamu lakukan 

adalah try again (mengulanginya)” 

-Bagus Sumantri 
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