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MOTTO
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“Perbanyak syukur biar tak tersungkur, Selalu libatkan yang Maha
Mendengar biar makmur. Jangan mentuhankan dunia, Semesta itu
milik-NYA yang Maha Kuasa™.

“Diam itu Emas, Berbicara sesuai porsi dan seperlunya itu Mutiara™.

“Daun yang jatuh tak pernah membenci angin. Dia membiarkankan

dirinva iatuh beeitu saia Tak melawan Meneikhlaskan semuanva.”
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