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MOTTO

Belajarlah, karena sesungguhnya ilmu adalah perhiasan dan keutamaan bagi

pemiliknya serta tanda bagi setiap perbuatan terpuji.

Barang siapa menginginkan dunia maka harulsah dengan ilmu, dan barangsiapa
mengininkan akhirat maka haruslah dengan ilmu, dan barangsiapa menghendaki
keduanya maka haruslah juga dengan ilmu.

(Imam Syafi’1)

Barangsiapa menempuh jalan karena untuk mencari ilmu, maka Allah akan
memudahkan baginya jalan menuju surga.

(HR. Muslim)

Dan perumpamaan-perumpamaan ini kami buat untuk manusia, dan tiada yang
memahaminya kecuali orang-orang yang berilmu.

(QS. Al-Ankabut)
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Al = Aluminium

Cu = Tembaga

Cr = Kromium

Fe = Besi

Mg = Magnesium

Mn = Mangan

Ti = Titanium

Si = Silikon

Zn = Seng

VHN = Vickerss Hardness Number
o = Tegangan Bending (MPa)
£ = Regangan Bending (MPa)
P = Beban (N)

F = Beban (gf)

L = Jarak Span (mm)

b = Lebar Spesimen (mm)

h = Ketebalan Spesimen (mm)
d = Diagonal Indentor (um)
gf = Gram Force

pum = Micromili

mm = Milimeter

cm = Centimeter

g e = Celcius

N = Newton

KN = Kilonewton

mm/s = Milimeter Per Second

RPM = Rotations Per Minute

MPa = Megapascal

GPa = Gigapascal

Ksi = Kilo Pounds Per Square Inch

Al1203 = Aluminium Dioksida

NaOH = Natrium Hidroksida
SSW = Solid State Welding
RWF = Rotary Friction Welding
IFW = Inertia Friction Welding
HAZ = Heat Affected Zone

TMAZ = Thermomechanically Affected
Zone

ASM = Aerospace Spesification

Metals

ASTM = American Society for Testing
and Materials
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