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MOTTO

“Da what you love & bove what you do”.

“Wllak tidak membebani sesearang melainfan sesuai dengan
( Terjemahan Surat Al-Bagarah, 250 )

“Sesunggubinga Qllah tidak mengubiah feadaan sesuatu
faum sehingga meveha mengubah keadaan yang ada pada
dini mevefa sendini”

(Terjemahan Suat i-Ra’d, 17)

“Heep calm and de it”
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doakan aku. Aku sudah tidak mampu lagi menahan beban dan berbaga: masalah
yang kuhadapi.” Rasulullah bertanya, “Apakah kau masih memiliki orang tua 7™
la menjawab, “Ibu telah meninggal tapi ayahku masith hidup.” Rasul pun
menjawab, “Mintalah doa kepada ayahmu” Pemuda itu menerima perintah dari
Rasulullah dan langsung menemui ayahnya. Setelah ia keluar, Rasulullah besabda
dihadapan sahabatnya * Andai ibunya masih hidup maka semua masalahnya akan
selesai.”

Dari kutipan diatas saya sangat bersyukur kepada Allah SWT yang telah
memberikan kesehatan dan umur panjang kepada orang tua saya, karna berkah
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terimakasih atas kasih sayang, doa dan dukungan yang kalian berikan selama
ini.

% Saudara Rizky Pratama S.Kom. dan Dessy Budiarti S.Kom. yang telah
memberikan motivasi, nasehat serta dukungan.
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Selaku dosen pembimbing tugas akhir.

¢+ Bapak Cahyo Budiantoro S.T., M.Sc. Selaku dosen penguji tugas akhir.
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memfasilitasi laboratorium selama penyelesaian tugas akhir ini.
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Assalamu alaikum warahmatullahi wabarokatuh.

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas berkat limpahan rahmat dan karunia-Nya
sehingga tugas akhir dengan judul “Pengaruh Intensitas Arus Terhadap
Kekerasan, Ketebalan Lapisan Oksida, Dan Laju Korosi Pada Proses
Anodizing Dengan Tekstur Kulit Jeruk Aluminium Seri 1XXX" dapat
diselesaikan dengan baik. Tugas akhir ini dibuat sebagai salah satu tugas yang
harus ditempuh sebagai persyaratan untuk menyelesaikan studi Strata-1 (S-1) di
Jurusan Teknik Mesin, Faku!tas Teknik, Universitas Muhammadiyah Yogyakarta.

Penulis menyadari bahwa keberhasilan dalam menyusun Tugas Akhir ini
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