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MOTTO

“Life is like riding a bicycle. To keep your balance, you must keep mo ving.”

(Albert Einstein)

“Dan sungguh akan kami berikan cobaan kepadamu, dengan sedikit
ketakutan, kelaparan, kekurangan harta, kehilangan jiwa (kematian) dan
buah-buahan. Dan sampaikanlah kabar gembira kepada orang-orang yang
sabar.”

(Q.S. Al-Bagarah : 155)

“Ilmu itu lebih baik daripada harta. [lmu menjaga engkau dan engkau
menjaga harta. [lmu itu penghukum (hakim) dan harta terhukum. Harta itu
kurang apabila dibelanjakan tapi ilmu bertambah bila dibelanjakan.”

(Ali bin Abi Talib)
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