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MOTTO HIDUP

“Sesungguhnya dalam Bergerak selalu membawa Berkah.”

(KH. Abdullah Syukri Zarkasy )

“Lebih baik kita merangkak tapi JALAN KEDEPAN, dari pada kita
berputar saja tapi DIAM DI TEMPAT.”

(KH. Hasan Abdullah sahal)

“Keberhasilan bukanlah milik orang yang pintar. Keberhasilan adalah milik
mereka yang senantiasa berusaha”

(BJ. Habibie)

“Ijhad wala taksal, wala taku ghofilan,
Fanadamatul ugba, liman yatakaasal.”

(Mahfudzot)

“Keikhlasan, Kesederhanaan, berdikari, ukhuwah islamiyah, bebas
merdeka.”

{Panca Iiwa Poandok Maoadarn Darncealam Cantar)
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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN

F = Beban tarik maksimum (N)
A = Luas penampang (mm?)

6 = Tegangan atau stress (MPa)
E  =Modulus elastisitas (MPa)

AF = Perubahan gaya (N)

Ae = Perubahan panjang (mm)

AL1 = Perubhan panjang awal (mm)
AL2 = Perubahan panjang akhir (mm)
¢ = Regangan

ALo = Perubahan panjang total (mm)

Lo = Panjang awal (mm)

L. = Lebar spesimen (mm)

T  =Tebal spesimen (mm)

W = Berat bandul pemukul (N)

H  =Ketinggian bandul pemukul (m)

R =Jari - jari bandul ayunan (m)

a = Sudut bandul pada posisi awal (°)

B = Sudut bandul setelah mencenal snesimen i ()



