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Assalamualaikum Wr. Wb 

Puji syukur saya panjatkan kehadirat Allah SWT Yang Maha Esa atas segala 

rahmat dan hidayah-Nya sehingga laporan Tugas Akhir atau Skripsi dengan judul 

“Analisa Cacat Porositas Pada Pengelasan Metal Inert Gas (MIG) Sambungan 

Butt-joint Menggunakan Kecepatan Pengelasan 14 mm/s Dengan Aliran Gas 

Argon 15 Liter/menit”selesai pada waktunya dan terselesaikan dengan baik. 
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Muhammadiyah Yogyakarta. 

Pada penelitian ini menggunakan material Alumunium Alloy 5083 H116 

dengan dimensi web plate 300 mm x 150 mm dan tebal 3 mm. Metode pengelasan 

menggunakan las MIG dengan sambungan pengelasan tipe Butt-joint dan parameter 

pengelasan yaitu kecepatan pengelasan 14 mm/s, aliran gas argon 15 liter/menit, 

arus pengelasan 95 A, tegangan 21 V. Hasil pengelasan diuji menggunakan 

mikrostruktur untuk mengetahui porositas. 
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pembaca untuk perbaikan di masa mendatang. Penulis berharap skripsi ini dapat 

berguna dan memberikan manfaat bagi penulis sendiri dan khususnya pembaca. 
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DAFTAR NOTASI 

ASME  : American Society of Mechanical Engineering 

ASM  : American Society for Metals 

ASTM  : American Society for Testing and Materials 

GMAW : Gas Metal Arc Welding 

MIG  : Metal Inert Gas 

WM  : Weld Metal 

BM  : Base Metal 

HAZ  : Heat Affected Zone 

AA  : Alumunium Association 

Al  : Alumunium 

Mg  : Magnesium 


