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Motto
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solehah”

(1bu)
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P; = Daya rencana (kW)

fe

= Faktor koreksi

= Torsi (kg.mm)

= Daya awal (kW)

= Diameter poros (mm)
= Faktor koreksi momen puntir
= Faktor pemakaian beban lentur

= Tegangan geser izin (kg/mm?)

op = Kekuatan tarik material (kg/mm?)

Sf, = Faktor keamanan

Sf, =Faktor keamanan

F
b1
b2

t1
t2

6]

= Gaya tangensial (N)

= Lebar alur pasak pada poros (mm)
= Lebar alur pasak pada naf (mm)

= Tinggi alur pasak pada poros (mm)
= Tinggi alur pasak pada naf (mm)

= Ukuran fillet (mm)

7, = Gaya gesek (kg/mm?)

Trq = Tegangan geser izin (kg/mm?)

n, = Kecepatan puli kecil (rpm)

n, = Kecepatan puli besar (rpm)

D,, = Diameter puli besar (mm)

d, = Diameter puli kecil (mm)

u
v
C
L
Fy
F;

= Perbandingan putaran, i > 1

= Kecepatan linier sabuk-V (m/s)
= Jarak sumbu poros (mm)

= Keliling sabuk (mm)

= Gaya tarik sisi tarik (kg)

= Gaya tarik sisi kendor (kg)

Xi



' = Koefisien gesek nyata antara sabuk dengan puli

P, = Daya yang ditransmisikan oleh satu sabuk-V

F, = Gaya Tarik yang diizinkan untuk setiap sabuk (kg)
= Banyak sabuk

Ko = Faktor koreksi sudut kontak puli kecil

W = Besar beban objek (N)

m = Massa objek (kg)

g = Percepatan grafitasi (9,81 m/s?)

r = jari-jari objek (mm)

n = kecepatan putar (rpm)
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