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MOTTO

“Waktu bagaikan pedang. Jika kamu tidak memanfaatkannya dengan baik, maka
ia akan memanfaatkanmu.”
(HR. Muslim)

“Action Is The Foundational Key To All Success”

“Kesempatan tidak muncul secara kebetulan. Kau harus menciptakannya”
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: pemakanan dalam satu putaran (mm/putaran)

: putaran benda kerja (Rpm)

: panjang pembubutan rata (mm)

: jarak star pahat (mm)

. panjang total pembubutan rata (mm)

: kecepatan pemakanan (mm/menit)

: kemampuan alat potong menyayat bahan dengan aman (meter/menit)

- nilai konstanta 3,14
: diameter benda kerja (mm)

: Diameter

: jJumlah sisi potong pahat

: feeding (mm/putaran)

: Tebal Bahan (mm)

: Sudut Pahat

: jarak benda kerja dari mata gurdi
r auxilary time

: Kurang lebih
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