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MOTTO

“Ilmu adalah makanan, minuman, dan obatnya hati.
Karena hidupnya hati bergantung kepada ilmu tersebut.
Sehingga jika qalbu (hati) kehilangan ilmu”,
maka qalbu tersebut akan mati. - Al-Imam Ibnul Qayyim

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya.
Dia mendapat (pahala) dari (kebajikan) yang dikerjakannya dan dia mendapat
(siksa) dari (kejahatan) yang diperbuatnya”.

(Q.S Al-Bagarah: 286)

“Siapa yang menempuh jalan untuk mencari ilmu,
maka Allah akan mudahkan baginya jalan menuju surga”.

(HR. Muslim, 2699)
“Bermimpilah yang tinggi, tapi jangan berusaha mengapai mimpi tersebut,

Melainkan berusaha untuk melampauinya”.

(Anies Rasyid Baswedan)
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