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KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis ucapkan kepada Allah SWT berkat rahmat dan karunia
serta hidayah-Nya. Shalawat serta salam senantiasa tercurah kepada Nabi kita
Muhammad S.A.W, sehingga penulis dapat menyelesaikan tugas akhir dengan
judul “PENGARUH VARIASI ARUS LISTRIK PADA PENGELASAN
TUNGSTEN INERT GAS (TIG) TERHADAP SIFAT MEKANIS PIPA
ALUMINTUM”

Penelitian ini merqpakan penelitian yang berfokus pada pengelasan
aluminum, Alumunium sendiri merupakan salah satu jenis logam yang terkenal
dengan bobotnya yang ringan serta ketahanannya terhadap korosi yang sangat
baik, selain itu alumunium juga memiliki sifat mekanis yang baik oleh karna itu
penggunaan bahan ini cukup menguntungkan di bidang rumah tangga, otomotif,
bahkan kontruksi, sebagian besar perusahaan otomotif menggunakan alumunium
ini untuk mengurangi berat pada produknya, manfaat masif aluminium ini
didasarkan karna ketersediannya yang melipah di bumi dengan ongkos produksi
yang cukup rendah.

Namun logam jenis ini terkenal cukup sulit dilakukan pengelasan
dibanding dengan logam jenis lainnya seperti baja dan stainless steel, hal ini dapat
di minimalisir dengan cara pemilihan jenis aluminium serta logam pengisi filler
yang tepat, arus yang sesuaijuga penting untuk menghasilkan sambungan las yang
kuat dan tahan lama.

Oleh karena itu maka penelitian ini dilakukan mengingat semakin
tingginya penggunaan aluminium ini sebagai pilihan perusahaan untuk membuat
produknya dalam berbagai bidang, penilitian ini ditﬁjukan untuk mengetahui arus
pengelasan yang cocok pada aluminium jenis AL 3003 dengan ketebalan 1 mm,
aluminium jenis ini memiliki presentase kandungan a]urﬁinium sebesar 98,6%
dan telah mendapat perlakuan berupa pelapisan luar ataﬁ clear anodized (CA)
sehingga memiliki ketahanan Korosi yang lebih baik dibanding dengan aluminium

lain yang tidak medapatkan perlakuah pelapisan luar tersebut.
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Penulis menyadari penulisan Tugas Akhir ini jauh dari kata sempurna, itu
dikarenakan keterbatasan dari penulis. Untuk itu penulis sangat mengharapkan
kritik dan saran dalam penulisan Tugas Akhir ini, semoga laporan ini berguna
bagi penulis dan untuk pihak-pihak lain sebagai acuan untuk kebutuhan ilmu
pengetahuan.

Dalam proses penulisan dan penyusunan Tugas Akhir ini digunakan sebagai
persyaratan akhir untuk mendapatkan gelar sarjana dari Fakultas Teknik
Universitas Muhammadiyah Yogyakarta dengan arahan, bimbingan serta dukungan
dari berbagai pihak. Untuk itu pada kesempatan kali ini penulis menyampaikan
ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua pihak yang telah

membantu penulis dalam menyelesaikan tugas akhir ini kepada :

1. Bapak Ir. Berli Paripurna Kamiel. S.T., M.Eng.Sc., Ph.D. selaku Ketua
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