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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas rahmat, karunia
serta hidayah yang telah diberikan. Sehingga, penulis dapat menyelesaikan Tugas
Akhir ini dengan judul “Pengaruh Kedalaman Potong dan Kecepatan Pemakanan
Terhadap Kekasaran Permukaan Baja ST 37 Pada Proses Milling”.

Tingkat kekasaran permukaan dipengaruhi oleh beberapa faktor. Faktor yang
mempengaruhi adalah kecepatan spindel (spindel speed), kedalaman pemakanan
(depth of cut), dan kecepatan pemotongan (feeding). Penelitian ini bertujuan untuk
mengetahui pengaruh: 1) kecepatan makan dan 2) kedalaman potong terhadap
tingkat kekasaran permukaan benda kerja baja ST 37. Hasil penelitian menunjukkan
bahwa: 1) kecepatan makan memiliki pengaruh sebesar 36,34% dan 2) kedalaman
potong memiliki pengaruh sebesar 31,10% terhadap tingkat kekasaran permukaan
benda kerja baja ST 37.

Tugas Akhir ini diajukan sebagai syarat untuk memperoleh gelar Sarjana
Teknik Program Studi S-1 Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas
Muhammadiyah Yogyakarta. Dalam penyusunan laporan Tugas Akhir ini, penulis
menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kata kesempurnaan. Untuk itu kritik
dan saran yang sifatnya membangun dari semua pihak sangat diharapkan demi
kesempurnaan penyusunan laporan Tugas Akhir ini. Semoga laporan Tugas Akhir

ini dapat bermanfaat bagi penulis dan pembacanya.
Yogyakarta, 24 Juli 2024

Penulis
Smaf—
Fadli Akbar Alfani

20180130012
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dengan baik, tidak lepas dari bantuan, bimbingan, saran, dan dukungan dari berbagai
pihak. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada: 1.
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memberikan banyak ilmu dan waktu luang untuk memberikan masukan dan
arahan terkait penulisan Tugas Akhir ini.

Bapak Muhammad Budi Nurrahman S.T. M.Eng., selaku pembimbing II yang
telah membimbing dan membantu selama proses pengerjaan Tugas Akhir.

Bapak ... , selaku dosen penguji yang telah
memberikan masukan dan saran pada ujian pendadaran Tugas Akhir.
Seluruh pegawai dan staff TU Prodi dan Fakultas di Fakultas Teknik Universitas
Muhammadiyah Yogyakarta.
Teman-teman Teknik Mesin angkatan 2018 dan pihak-pihak yang telah
membantu pembuatan Tugas Akhir yang tidak mungkin disebutkan satu
persatu.

Terakhir, semoga Allah SWT membalas kebaikan dan jasa-jasa mereka semua

dengan rahmat dan kebaikan yang terbaik dari-Nya dan semoga skripsi ini dapat
bermanfaat untuk kemajuan teknologi, khususnya teknologi pemanas air tenaga
surya.

Yogyakarta, 24 Juli 2024
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