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MOTTO

“Rotasikan pandanganmu, ambil sudut yang terbaru belum pernah kau coba lihat semua
bukan dari matamu. Kelak kau kan mengingat yang membawamu ke sini, kami pernah di
situ, di posisimu, helakan kesahmu”

(Perunggu — 33x)

“Berjalan tak seperti rencana adalah jalan yang sudah biasa dan jalan satu-satunya jalani
sebaik kau bisa. Bagaimanapun juga merawat cita-cita tak akan semudah berkata-kata
Rencana berikutnya rajut lagi cerita merapal doa gas sekencangnya”

(FSTVLST-GAS)
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DAFTAR NOTASI

H = Panas yang dihasilkan (Joule)

I = Arus (A)

t = Waktu (s)

P = Gaya tekan

d = Diagonal tapak tekan rata rata (mm)
a = Sudut puncak indentor = 136°

o = Tegangan

¢ = Regangan

T = Tegangan Geser (N/mm?)

P = Kapasitas Beban tarik (N)

A = Luas Penampang (mm?)
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