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MOTTO

Pendidikan adalah kemampuan untuk mendengarkan segala sesuau tanpa
membuatmu kehilangan temperamen atau rasa percaya diri.

Robert Frost

Hanya pendidikan yang bisa menyelamatkan masa depan, tanpa pendidikan
indonesia tak mungkin bertahan.

Najwa Shihab

Sekolahpun keliru bila ia tidak tahu diri bahwa peranannya tidak seperti yang diduga
selama ini. la bukan penentu gagal tidaknya seorang anak. la tak berhak menjadi
perumus masa depan

Goenawan Mohamad

Tujuan pendidikan itu untuk mempertajam kecerdasan, memperkukuh kemauan serta
memperhalus perasaan

Tan Malaka

Menghatal adalah cara yang susah payah untuk mengkoleksi informasi. Tapi dalam
proses itu sesungguhnya kita tak dilatih menggunakan informasi itu buat
memecahkan masalah.

Goenawan Mohamad

Nilai akhir dari proses pendidikan, sejatinya terekapitulasi dari keberhasilannya
menciptakan perubahan pada divinya dan lingkungan. Itulah fungsi daripada
pendidikan yang sesungguhnya.

Lenang Manggala

Pendidikan mempunyai akar yang pahit, tapi buahnya manis.

Aristoteles



PERSEMBAHAN DAN KATA PENGANTAR
Dengan penuh rasa hormat dan terimakasih saya serta rasa syukur kepada Allah

SWT. Peneliti mempersembahkan skripsi ini untuk ;

1. Kedua orangtua saya, Bapak Sukirno dan ibu Ninitsrifu’ah dan jamik’atus
sholekha terimakasih yang sebanyak-banyaknya untuk segala yang telah
engkau berikan, baik dukungan moral, emosional, serta material.

2. Bapak dan Ibu dosen Prodi D3 Teknologi Mesin Universitas Muhammadiyah
Yogyakarta yang telah mengjarkan saya begitu banyak ilmu baik dalam
perkuliahan atau kehidupan sehari-hari.

3. Teman-teman terdekat dan Mahasiswa D3 Teknik Mesin Universitas
Muhammadiyah Yogyakarta Angkatan 2016 serta teman-teman Mahasiswa
lainnya yang senantiasa memberikan semangat dan dukungan, semoga
kesuksesan selalu diberikan kepada kita semua.

4. Almamater saya Universitas Muhammadiyah Yogyakarta

Seirmadiliin pellie 5aaa A0 JS. il ) 5o iyt sl g53lall 3o shatlal jeltiea
O A DY & IRV E R

Alhamdulillaahirabbil-‘aalamiina, wAsh-shalaatu wAs-salaamu ‘alaaAsyrafil-
anbiyaa-iwal-mursaliina, nabiyyinaawahabiibinaamuhammadin, wa
‘alaaaalihiwAshahbihiajma’iina, wa man tabi’ahum bi-ihsaaninilaayawmid-

diini, amma ba’du

Artinya :

“Segala puji hanya milik Allah Rabb semesta alam, shalawat dan salam tercurahkan
kepada nabi dan utusan paling mulia, nabi dan kekAsih kita Muhammad, kepada
keluarga, sahabat-sahabatnya, dan kepada siapa saja yang mengikuti mereka dengan
baik hingga hari pembalasan,

amma ba’du”
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Allah SWT yang telah menganugrahkan rahmat dan hidayah-Nya berupa
kesehatan dan rezeki sehingga penulis dapat menyelesaikan kegiatan kerja praktik
dengan baik terlepas dari bantuan dan bimbingan semua pihak. atas bantuan berupa
moral dan materil kepada peneliti, maka peneliti menyungcapkan banyak terimakasih

dari lubuk hati yang paling dalam serta penghargaan yang setinggi-tingginya kepada:

1. Bapak Sukirno Ibu Ninit, serta keluarga tercinta yang selalu membimbing,
mendidik, mendo’akan dan dukungannya baik materil maupun moril

dalam menyelesaikan kerja praktek ini.

2. M. Abdus Shomad, S.Sos.I., S.T., M.Eng., selaku Ketua Program Studi
D3. Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Yogyakarta.

3. Mirza Yusuf. S.Pd.T., M.Tselaku Dosen Pembimbing Tugas Akhir yang
telah banyak membantu untuk membimbing dan memberikan petunjuk

dalam penyusunan laporan kerja praktek ini.

4. Sutoyo S.PD.T., M.Eng. dan Putri Rachmawati. S.T., M.Eng. selaku Tim
Dosen Penguji seminar dan sidang tugas akhir yang sudah banyak

membantu.

5. Seluruh dosen D3 Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Yogyakarta

yang telah memberikan ilmu dalam setiap perkuliahan.

6. Seluruh staf dan karyawan D3 Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah
Yogyakarta yang telah membantu kelancaran admisi.

7. Bapak Yatin serta rekan-rekan CV. Bengkel Sareh yang membantu proses
penelitian, dan bengkel istanaboot yang membantu dalam pengerjaan

tugas akhir
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8. Teman-temanMahAsiswa kelas TM-A dan TM-B 2016 dan teman-teman
MahAsiswa TM Angkatan 2016.
9. Serta kepada seluruh teman-teman dan semua pihak yang tidak bisa saya

sebut satu per satu yang sudah membantu saya dalam menyelesaikan

Tugas Akhir ini.

Kepada semua pihak peneliti mengucapkan terimakasih banyak atas segala
bantuan serta dorongan.Semoga Allah SWT memberikan balasan terbaik dan
berlimpah.Peneliti tentunya mempunyai banyak kekurangan dan kekhilafan, karena
itu peneliti mohon maaf atas segala kekhilafan Kritik dan saran untuk perbaikan

skripsi ini dapat bermanfaat bagi peneliti khususnya dan pembaca pada umumnya.
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